




















































ภาคผนวกที ่29 
Work Permit การท างานในพืน้ที่เสี่ยงอันตราย 























































































































ภาคผนวกที ่30 
เอกสารการวิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-A                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-A                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-A                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

8..ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

9..ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
10.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

11.ถมทราย 1.สิบลอ้ 1.ยกดั้มแรง 1.ดั้มเอียง/คว ่า 1.ตรวจสภาพพื้นทางเขา้ก่อนดั้ม 1.ใช่แผ่นเหล็กปูนพื้น 
 2.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ  

  2.น็อตเอวแม็คโครหลวม 2.สายไฮโดริกแตก 2.ตรวจสภาพก่อนการใชง้าน  

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-F                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-F                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-F                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
8.ถอดน็อตยึดคูลลิ่งดา้นขา้งออก 1.เคร่ืองมือ 1.หล่นจากที่สูง 1.ลื่น,จบัไม่แน่น 1.ผูกมดัขอ้มือกบัเคร่ืองมือ  
 2.น็อต 1.น็อตหล่นจากที่สูง 1.ลื่น 1.จบัน็อตไม่แน่น  
9.ใชเ้ครนยกแผงดา้นขา้งคูลลิ่งออก 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
10.ยกฝาคูลลิ่งข้ึนรถ 1.ฝาคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-F                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

11.ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

12.ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
13.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

14.ถมทราย 1.สิบลอ้ 1.ยกดั้มแรง 1.ดั้มเอียง/คว ่า 1.ตรวจสภาพพื้นทางเขา้ก่อนดั้ม 1.ใช่แผ่นเหล็กปูนพื้น 
 2.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ  

  2.น็อตเอวแม็คโครหลวม 2.สายไฮโดริกแตก 2.ตรวจสภาพก่อนการใชง้าน  

      

      

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-G                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-G                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-G                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

8.ถมทราย 1.สิบลอ้ 1.ยกดั้มแรง 1.ดั้มเอียง/คว ่า 1.ตรวจสภาพพื้นทางเขา้ก่อนดั้ม 1.ใช่แผ่นเหล็กปูนพื้น 
 2.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ  

  2.น็อตเอวแม็คโครหลวม 2.สายไฮโดริกแตก 2.ตรวจสภาพก่อนการใชง้าน  

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-E                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-E                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-E                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
8.ถอดน็อตยึดคูลลิ่งดา้นขา้งออก 1.เคร่ืองมือ 1.หล่นจากที่สูง 1.ลื่น,จบัไม่แน่น 1.ผูกมดัขอ้มือกบัเคร่ืองมือ  
 2.น็อต 1.น็อตหล่นจากที่สูง 1.ลื่น 1.จบัน็อตไม่แน่น  
9.ใชเ้ครนยกแผงดา้นขา้งคูลลิ่งออก 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
10.ยกฝาคูลลิ่งข้ึนรถ 1.ฝาคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-E                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

11.ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

12.ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
13.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

      
      

      

      

      

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-H                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-H                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-H                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
8.ถอดน็อตยึดคูลลิ่งดา้นขา้งออก 1.เคร่ืองมือ 1.หล่นจากที่สูง 1.ลื่น,จบัไม่แน่น 1.ผูกมดัขอ้มือกบัเคร่ืองมือ  
 2.น็อต 1.น็อตหล่นจากที่สูง 1.ลื่น 1.จบัน็อตไม่แน่น  
9.ใชเ้ครนยกแผงดา้นขา้งคูลลิ่งออก 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
10.ยกฝาคูลลิ่งข้ึนรถ 1.ฝาคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-H                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

11.ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

12.ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
13.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

      
      

      

      

      

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-I and CT-J                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-I and CT-J                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-I and CT-J                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
8.ถอดน็อตยึดคูลลิ่งดา้นขา้งออก 1.เคร่ืองมือ 1.หล่นจากที่สูง 1.ลื่น,จบัไม่แน่น 1.ผูกมดัขอ้มือกบัเคร่ืองมือ  
 2.น็อต 1.น็อตหล่นจากที่สูง 1.ลื่น 1.จบัน็อตไม่แน่น  
9.ใชเ้ครนยกแผงดา้นขา้งคูลลิ่งออก 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
10.ยกฝาคูลลิ่งข้ึนรถ 1.ฝาคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-I and CT-J                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

11.ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

12.ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
13.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

      
      

      

      

      

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-K/L                                                                                                                                                รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ถอดน็อตโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

   2.ไฟยอ้น 1.มีตวักนัไฟยอ้น  

 3.ตวัน็อตท่ีตดัแลว้ 3.น็อตถูกมือ 1.น็อตถูกแก็สเผา 1.ใชถุ้งมือหนงั  

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกมอเตอร์เกียร์,ใบพดั ลงจาก
ดา้นบนคูลลิ่ง 

1.รถเครน 1.เครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 
2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 

1.ท าแผนการยก Lifting Plan 
2.ใชเ้ชือกประคอง 

 

  2.สลิงขาด 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-K/L                                                                                                                                                รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
5.ยกมอเตอร์เกียร์ข้ึนรถ 1.มอเตอร์เกียร์ 1.มอเตอร์เกียร์หลุด,หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2.เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนการใชง้าน  
  2.มอเตอร์เกียร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
6.ตดัท่อดา้นบนลงโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  
   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  
   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  
  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  
 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน

ยา้ย 
1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

 3.ท่อเหล็ก 1.จบัไม่แน่น,เหล็กตกใส่ 1.ไม่ไดรั้ดเชือกร้อยรัดหรือเจาะรูร้อยรัด 1.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใชง้าน  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-K/L                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

7.ใชร้ถเครนยกท่อ 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
8.ถอดน็อตยึดคูลลิ่งดา้นขา้งออก 1.เคร่ืองมือ 1.หล่นจากที่สูง 1.ลื่น,จบัไม่แน่น 1.ผูกมดัขอ้มือกบัเคร่ืองมือ  
 2.น็อต 1.น็อตหล่นจากที่สูง 1.ลื่น 1.จบัน็อตไม่แน่น  
9.ใชเ้ครนยกแผงดา้นขา้งคูลลิ่งออก 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
10.ยกฝาคูลลิ่งข้ึนรถ 1.ฝาคูลลิ่ง 1.ฝาคูลลิ่งหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ฝาดา้นขา้งคูลลิ่งกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใช่เชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือคูลลิ่ง  CT-K/L                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

11.ร้ือพลาสติกถงัในคูลลิ่ง 1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

   3..สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 3..เช็คสภาพสลิงก่อนการใชง้าน  

12.ร้ือโครงสร้างปูน 1.รถแม็คโคร 1.รถแม็คโครชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสอบพื้นท่ีก่อนท างาน 
 2.เศษปูน 1.เศษปูนตกใส่พนกังาน และกระเด็น 

เขา้ตาและฝุ่นละออง 
1.ไม่สวมใส่แว่นตา,และใส่ผา้ปิดจมูก 1.สวมใส่หมวกนิรภยัและสวมใส่

แว่นตาและผา้ปิดจมูก 
1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 

 3.เสียงดงั 1.ท าให้หูอื่อ 1.ไม่สวมใส่ปลัก๊อุดหู 1.ใส่อุปกรณ์ปลัก๊อุดหู 1.สวมใส่อุปกรณ์เชฟต้ีให้ครบทุกช้ิน 
13.ขนข้ีปูนข้ึรถ 10 ลอ้ 1.แม็คโคร 1.แม็คโครเฉ่ียว/ชน 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณ 1.ตรวจสภาพพื้นท่ีก่อนเขา้ท างาน 
 2.รถสิบลอ้ 2.รถสิบลอ้เฉ่ียว/ชน 2.ทางแคบ 2.มีคนให้สัญญาณรถ 10 ลอ้  

 3.ข้ีปูนตก 3.ข้ีปูนตกจากรถสิบลอ้ 3.ใส่ลน้คอกรถสิบลิอ 3.ใส่ให้พอดีรถและคุมผา้ให้มิดชิด  

      
      

      

      

      

      



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ร้ือท่อเหล็ก                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.ข้ึนบนนัง่ร้าน 1.นัง่ร้าน 1.นัง่ร้านล่มพงัทลาย 1.ตั้งไม่ไดม้าตรฐาน 1.ตรวจสอบก่อนใชง้าน  

2.ตดัท่อเหล็กโดยใชแ้ก็สตดั 1.ลูกไฟ 1.ลูกไฟกระเด็นถูกคน 1.มีส่ิงแปลกปลอมเช่น สี สนิม 1.ใชผ้า้กนัไฟ  

   2.เกิดปฏิกิริยากบัอ็อกซิเจน 2.ใชถุ้งมือหนงั  

   3.เหล็กมีอุณหภูมิจนเกิดจุดระเบิด 3.ใชห้นา้กากกนัสะเก็ด  

  2.ลูกไฟลุกไหมร้ะเบิด 1.มีไฮโดรเจน 1.วดัแก็ส H2  

 2.แก็ส 1.แก็สระเบิด 1.แรงดนัภายในถงัเกินเน่ืองจากการขน
ยา้ย 

1.ขนยา้ยดว้ยการตั้งถงั 
2.,มีการผูกมดั 2 จุด 

 

3.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

4.ใชเ้ครนยกท่อ  1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  
 2.ท่อเหล็ก 1.ท่อเหล็กหลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.เหล็กกระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
      

 



การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย(JSA)ส าหรับงานของผู้รับเหมาช่ัวคราว 

ช่ืองาน   ยกถัง                                                                                                                                                 รหัส 

บริษัทผู้รับเหมา  บริษัทโลหะไทยสแตนเลส  จ ากัด                                                                                                                                                                                                                               

ลงช่ือผู้วิเคราะห์  นายรัตน์     นนเสือเผ่า                                                     หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                                

ลงช่ือรองหัวหน้างาน                                                                                                                       หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ                                                                        

ลงช่ือหัวหน้างาน                                                                                                  ต าแหน่ง                                                                                    

ลงช่ือผู้มีอ านาจตัดสินใจเด็ดขาด                                                                                                จป.หัวหน้างานผู้ดูแลงาน                                                                                    

หน่วยงานเจ้าของงาน 

ข้ันตอนการท างาน ส่ิงที่ท าให้เกิดอันตราย ท าให้เกิดอันตรายได้อย่างไร ท าไมถึงเกิดเหตุอันตราย การป้องกันท่ีมีอยู่ การป้องกันที่ต้องการเพิ่มเติม 

1.น ารถเครนเขา้พื้นท่ี 1.รถเครน 1.รถเครนชน/เฉ่ียว 1.ทางแคบ 1.มีคนให้สัญญาณเครน  

2.ใชเ้ครนยกถงัไฟเบอร์  1.รถเครน 1.รถเครนคว ่า 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  

   2.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 2..ใชเ้ชือกประคอง  

 2.ถงัไฟเบอร์ 1.ถงัไฟเบอร์หลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan  
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
ยกถงัไฟเบอร์ข้ึนรถ 1.ถงัไฟเบอร์ 1.ถงัไฟเบอร์หลุด/หล่น 1.น ้าหนกัเกิน 1.ท าแผนการยก Lifting Plan ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนการใชง้าน 
   2.สลิงไม่ไดม้าตรฐาน(เก่า/ขาด) 2เช็คสภาพสลิงก่อนใชง้าน  
   3.ตะขอไม่ดี 3.เช็คสภาพตะขอก่อนใชง้าน  
  2.ถงัไฟเบอร์กระแทก 1.การผูกมดัไม่ดี/ไม่ไดม้าตรฐาน 1.ใชเ้ชือกประคอง  
      
      
      
      

 



ภาคผนวกที ่31 
รายงานการวิเคราะหค์วามเสี่ยงจากอันตรายทีเ่กิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 









































ภาคผนวกที ่32 
หนังสือรับรองคุณภาพระบบการจัดการอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 







ภาคผนวกที ่33 
เอกสารประเมินความเสี่ยง Risk Assessment เพือ่ความปลอดภัย 



แผนการปฏิบติังานดา้นปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม F-SHE-031
Rev.05 25-03-63

หนา้1/3
ช่ืองาน Replace structure of salt conveyor
รายละเอียดการท างาน  Pile Foundations  and Installation structure of salt conveyor
บริษทัผูรั้บเหมา D2D Engineering Service and Supply Co.,Ltd 

ระดบัความเส่ียง ⃝ A ⃝ B ⃝ C
ตรวจประเมิน ⃝ ท่ีบริษทั ⃝ เอกสาร
วนัท่ีตรวจประเมิน 4-เม.ย.-68

ระดบัความเส่ียง A ตรวจท่ีบริษทัทุก 3 ปี, ระดบัความเส่ียง B ตรวจท่ีบริษทัทุก 5 ปี, ระดบัความเส่ียงC ตรวจเอกสารทุก 5 ปี
ผูต้รวจประเมิน น.ส. ปริมวดี  ชมภูศรี (เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั)
ผลการตรวจ ⃝ A ⃝ B ⃝ C
การด าเนินการ ⃝ ก ากบัดูแลอยา่งเขม้งวด มอบหมายผูก้  ากบัดูแลช่ือ น.ส.ชลธิชา ช่ืนจิตร

ความถ่ีในการก ากบัดูแล           อยูห่นา้งานตลอดเวลา
⃝ ก ากบัดูแลปกติ มอบหมายผูก้  ากบัดูแลช่ือ

วนัท่ีปฏิบติังาน 4/04/2025 - ส้ินสุดโครงการ

พ้ืนท่ีปฏิบติังาน salt conveyor

หน่วยงานเจา้ของงาน Maintenance.

วิศวกรท่ีรับผิดชอบงาน Khun Nattapon

จป.หวัหนา้งานผูคุ้มงาน
จป.หวัหนา้งานของผูรั้บเหมา น.ส.ชลดา วาทสิทธ์ิ



แผนการปฏิบติังานดา้นปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม F-SHE-031
Rev.05 25-03-63

ผูจ้ดัท  าแผนงาน ชลดา วาทสิทธ์ิ ผูอ้นุมติัแผนงาน ปริวตัร ชนะนา เจา้ของงานอนุมติัแผนงาน หนา้2/2

ดา้นความปลอดภยั

โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์

1 3 3 ปานกลาง

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

2 3 6 ปานกลาง

1 1 1 ต ่า

- ทอ่ทบัมือและเทา้ หรือชนกบั
อุปกรณ์ต่างๆ ท่ีอยูบ่ริเวณใกลเ้คียง

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ทอ่หลุดมือ
 -จบัยดึทอ่ไม่แน่น

 -ตอ้งมีผูช่้วยจบัหวัทา้ย
 -ขนัน็อตใหแ้น่น

***ติดเซฟต้ีเน็ตตาม
ระยะชั้นนั้งร้าน ตามส
เตป็ชั้นทกุชั้น เพ่ือ
ป้องกนัอุปกรณ์นั้งร้าน
หล่น ขณะท าการติดตั้ง
นั้งร้าน

- เสาลม้ทบัอุปกรณ์ต่างๆท่ีอยูบ่ริเวณ
ใกล้เคียง

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง
คะแนน

วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1) การขนส่งอุปกรณ์
เคร่ืองมือ เขา้พ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน

- ศึกษาพ้ืนท่ี ก าหนด
เส้นทาง ระบจุุดจอด
ยานพาหนะ

 - อุปกรณ์และเคร่ืองมือหล่นทบั
ร่างกาย

 - ขาหกั, แขนหกั
 - ศีรษะแตก
 - ร่างกายฟกช ้า ไดรั้บบาดแผล
จากของหล่นทบั

 - มีการโยนวสัดุ อุปกรณ์ ในขณะขน
ยา้ย
  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั

 - หา้มโยนวสัดุ อุปกรณ์ข้ึนบนท่ีสูง หรือโยนลงล่างโดยเด็ดขาด
 - กั้นพ้ืนท่ีในขณะท าการขนยา้ยอุปกรณ์การท างาน
 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมแว่นตานิรภยั, หมวกนิรภยั, รองเทา้นิรภยั 
และถุงมือผา้

2) การติดตั้งนั้งร้าน(BS EN
 18211)
 2.1 ติดตั้งเสากบัโครงสร้าง
 ตอ้งมี Bcst plate รองรับท่ี
โคลนเสา (ในกรณีต่อเสา 
ท่ีมีความสูงเกิน 4 เมตรข้ึน
ไปใหใ้ชท้อ่ 4 เมตร ต่อเสา
เทา่นั้น และตอ้งมี Plat form
 ปรูองไวส้ าหรับยนือยา่ง
นอ้ย 2 แผ่น)

 2.2 ติดตั้งคาน , ต๋ง
(การติดตั้งคาน , ตง ชั้นท่ี 2
 ท่ีความสูงเกิน 2 เมตรตอ้ง
มี Plat form ปพ้ืูนอยา่งนอ้ย
 2 แผ่น เพ่ือใชย้นืขณะ
ปฏิบติังาน)

 - การจราจรภายในโรงงานเกิด
การติดขดั
 - ทรัพยสิ์นของโรงงานไดรั้บ
ความเสียหาย

 - ไม่มีการตรวจสอบสภาพรถยนตก่์อน
ใชง้าน
 - พนกังานขบัรถยงัไม่ไดรั้บการอบรม 
ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถมีปริมาณแอลกอฮอร์
อยูใ่นร่างกาย
 - พนกังานขบัรถไม่ทราบเส้นทางการ
ขบัข่ีภายในพ้ืนท่ีโรงงาน

 - รถท่ีใชง้านตอ้งไดรั้บการตรวจสอบสภาพรถ ก่อนน ามาใช้
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการอบรม ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการตรวจวดัปริมาณ แอลกอฮอร์ 0%
 - ตอ้งมี Flag Man น ารถเขา้ ออก ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน
- ก าหนดความเร็วในการขบัข่ีไม่เกิน 15  กม/ชม ตามความเร็วท่ี 
AGC ก าหนด
- ก าหนดช่วงเวลาในการขนส่งเพ่ือไม่กีดขวางการท างานของ AGC
 เป็นช่วงเชา้

- ตรวจสอบพ้ืนท่ีก่อนท าการติดตั้ง
- ยดึเสากบัโครงสร้างนั้งร้านใหแ้น่น

***ติดเซฟต้ีเน็ตตาม
ระยะชั้นนั้งร้าน ตามส
เตป็ชั้นทกุชั้น เพ่ือ
ป้องกนัอุปกรณ์นั้งร้าน
หล่น ขณะท าการติดตั้ง
นั้งร้าน

 - ยานพาหนะเฉ่ียวชนคน  - ขาหกั, แขนหกั
 - ร่างกายฟกช ้า ไดรั้บบาดแผล
 - พิการ  
 - การจราจรภายในโรงงานเกิด
การติดขดั

- ศึกษาพ้ืนท่ี ก าหนด
เส้นทาง ระบจุุดจอด
ยานพาหนะ

 - พนกังานขบัรถยงัไม่ไดรั้บการอบรม 
ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถไม่ทราบเส้นทางการ
ขบัข่ีภายในพ้ืนท่ีโรงงาน

 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการอบรม ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - ตอ้งมี Flag Man น ารถเขา้ ออก ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน
 - ก าหนดความเร็วในการขบัข่ีไม่เกิน 15  กม/ชม ตามความเร็วท่ี 
AGC ก าหนด
- ก าหนดช่วงเวลาในการขนส่งเพ่ือไม่กีดขวางการท างานของ AGC
 เป็นช่วงเชา้
 - Safety หรือหวัหนา้งานแจง้ขั้นตอนการท างานกบัพนกังานขบั
รถก่อนเร่ิมท างาน

 - พนกังานขบัรถจอดรถยนตกี์ดขวาง
การจราจรรถคนัอ่ืน

 -ผูป้ฏิบติังานล็อกเสากบัโครงสร้างไม่
แน่น
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ดา้นความปลอดภยั

โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์
การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง

คะแนน
วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1 1 1 ต ่า

1 1 1 ต ่า

1 1 1 ต ่า

1 2 2 ต ่า

2 3 6 ปานกลาง

2 3 6 ปานกลาง

2 3 6 ปานกลาง

1 4 4 ปานกลาง

2 3 6 ปานกลาง

2 2 4 ปานกลาง

2 2 4 ปานกลาง

 -ตกจากท่ีสูง

 3.4 การส่งแคมป์  -แคมป์หล่นจากนั้งร้าน  -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ  -ไม่ไดร้้อยเชือก  -ร้อยใส่ลวดหรือใส่ถุงยา่มเชือก
 

 -แขน ขา และอวยัวะของร่างกาย
ฟกช ้า หรือเป็นแผลถลอก

 -ไม่ใส่ Safety Hardness ขณะปฏิบติังาน
 -ใช ้Safety hardness ท่ีช ารุด ไม่พร้อม
ใชง้าน

 -ใส่ Safety Hardness ขณะปฏิบติังาน และตรวจสอบสภาพให้
พร้อมใชง้านทกุคร้ังก่อนน าไปใช้
 - Safety hardness ตอ้งผ่านการตรวจสภาพและติด Tag จากทาง 
AGC)
  - ผูป้ฏิบติังานตอ้งคลอ้งขอเก่ียวตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบติังาน

 -ทอ่หลุดมือ หรืออุปกรณ์ตกจากนั้ง
ร้าน
 

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ไม่ใหส้ญัญาณในการส่งอุปกรณ์นั้ง
ร้าน

 -มีการใหส้ญัญาณระหว่างผูส่้งกบัผูรั้บใหช้ดัเจนทกุคร้ัง
 -ส่งมือต่อมือ

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ  -ผูป้ฏิบติังานไม่ระมดัระวงัไม่คลอ้ง 
Safety Hardness 

 -ใส่ Safety Hardness ขณะปฏิบติังาน และตรวจสอบสภาพให้
พร้อมใชง้านทกุคร้ังก่อนน าไปใช้
  - ผูป้ฏิบติังานตอ้งคลอ้งขอเก่ียวตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบติังาน

 -แผ่นทบัมือและเทา้ หรือชนกบั
อุปกรณ์ต่างๆท่ีอยูบ่ริเวณใกล้เคียง
 

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ไม่เร่งรีบในการปฏิบติังาน ท างานอยา่งรอบครอบ และปลอดภยั
 

 -มีการใหส้ญัญาณระหว่างผูส่้งกบัผูรั้บใหช้ดัเจนทกุคร้ัง
 -ส่งมือต่อมือ

 -ไม่ใหส้ญัญาณในการส่งอุปกรณ์นั้ง
ร้าน

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ทอ่หลุดออกจากโครงสร้างนั้งร้าน  -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ถอดคาน หรือ ต๋ง เพียงคนเดียว  -จะตอ้งร้ือถอนสองคนเสมอจบัหวัและทา้ย

 -ทอ่หรือแผ่นหลุดมือ

 -ผูป้ฏิบติังานไม่ปฏิบติัตามขั้นจอนการ
ติดตั้งค  ้ายนัใหไ้ดต้ามท่ีมาตรฐานก าหนด
 

 2.3 ติดตั้งค  ้ายนั

 -เร่งรีบในการปฏิบติังาน

 -ผูค้วบคุมงานเนน้ย  ้า และควบคุมงานติดตั้งใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐานการติดตั้งค  ้ายนั
 

- ทอ่ทบัมือและเทา้ หรือชนกบั
อุปกรณ์ต่างๆ ท่ีอยูบ่ริเวณใกลเ้คียง

 -พลดัตกจากนั้งร้าน
 -อุปกรณ์ร่วงหล่น

 -ผูป้ฏิบติังานไม่ท  าการล็อกแผ่น หรือล็
อกแผ่นไม่แน่น

-ล็อกแผ่นกนัของตกใหแ้น่น

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

- แผ่นปพ้ืูน (Plat form) กระแทกมือ
และเทา้

4) งานบนท่ีสูง - ก าหนดใหเ้จา้หนา้ท่ี
ความปลอดภยั ของ D2D
 ตรวจสภาพ safety 

hardness ทกุเชา้ก่อนเร่ิม
งาน

 2.4 การติดตั้งคานชั้นบน 
และปแูผ่น

 2.5 ติดตั้งราวกนัตก

 2.6 ติดตั้งแผ่นกนัของตก

3) ขั้นตอนการร้ือถอนนั้ง
ร้าน
 3.1 เลือกร้ือถอนนั้งร้าน
ช้ินส่วนอุปกรณ์ ตอ้งถอน
ยอ้ยกลบัเหมือนการติดตั้ง
นั้งร้าน

 3.2 การถอดคานและแคมป์

 3.3 การส่งทอ่และแผ่น

 -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย

 -ขณะยกหรือขนยา้ยแผ่นปทูางเดิน 
ไม่ใหส้ญัญาณระหว่างผูส่้งกบัผูรั้บ
 

-สวมถุงมือทกุคร้ังท่ีปฏิบติังานหรือส่งแผ่น
- มีการใหส้ญัญาณระหว่างผุส่้งกบัผูรับใหช้ดัเจนทกุคร้ัง

 -ขณะส่งของพลดัตกจากนั้งร้าน  -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ หรือ
เสียชีวิต

 -ยนืหรือเอ้ือมออกจากราวกนัตกเป็น
เหตุใหพ้ลดัตกจากนั้งร้าน

 -ใหส่้งอุปกรณ์ผ่านทางช่องบนัได
 -เปิดช่องแผ่น เพ่ือท าการส่งอุปกรณ์

 -ทอ่แตกสารเคมีร่ัว  -ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
 -ทรัพยสิ์นเสียหาย
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ดา้นความปลอดภยั

โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์
การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง

คะแนน
วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 3 3 ปานกลาง

1 3 3 ปานกลาง

1 3 3 ปานกลาง

1 4 4 ปานกลาง

 - เสียงดงัจากการตอกเสาร์เขม็ -  หูดบัชัว่ขณะ  - ผูป้ฏิบติังานไม่ใส่ อุปรณ์ป้องกนั - ใหเ้จา้หนา้ท่ีความปลอดภยัและหวัหนา้งานตรวจสอบอุปกรณ์ 
PPE ก่อนเร่ิมงานโดยตอ้งใส่เอียปลัก๊ทกุคร้ังก่อนเร่ิมงาน

6) งาน ตดั เจียร์ เช่ือม  ร้ือ
โครงเหล็กและติดตั้งชุด
โครงเหล็กใหม่

  -สะเก็ดไฟกระเด็นโดนร่างกาย
 -เกิดเพลิงไหม ้จากปฏิกิริยาทางเคมี
จากสะเก็ดไฟและส่วนประกอบอ่ืนๆ

 -หินเจียร์สะบดัโดนตวั
 -ใบตดั ใบเจียร์แตก กระเด็นเขา้ตวั

- เคร่ืองทบัมือ - มือแตกหรือขาดได้ - พนกังานใชมื้อไปหยบิส่ิงของ
ระหว่างการตอกเสาร์

- หา้มไม่ใหพ้นกังานเอามือเขา้ไปหยบิจบัระหว่างเคร่ืองจกัรท างาน

 - รถสายโฮโดรลิคแตก  - อุปกรณ์หล่นทบัพนกังาน - ไม่มีการตรวจสภาพรถก่อนใชง้าน  - รถตอ้งไดรั้บการตรวจสภาพก่อนเร่ิมงานและตอ้งผ่านการตรวจ
จาก AGC ก่อนเร่ิมงาน

 - ตอกโดนสายไฟ หรือ
สาธารณูปโภคใตดิ้น

 - อุปกรณ์ไดร้้บความเสียหายจาก
การขดุ

- ไม่มีการขออนุญาตการท างาน
ของงานตอกเขม็ไมโครไพล์
- ไม่มีการตอกเขม็ไมโครไพล์
ตามแบบท่ีก าหนดไว้
 - พนกังานขบัรถขาด
ประสบการณ์ในการใชร้ถยนต์

 - กรณีตอกเจอสายไฟ ให ้หยดุตอกโดยทนัทีและแจง้ผูค้วบคุมงาน
- ก่อนปฏิบติังานตอ้งขออนุญาตท างานตอกเขม็ไมโครไพลแ์ละ
ตอกตามแบบท่ีขอเทา่นั้น
 - จดัเจา้หนา้ท่ีคอยดูแลการท างานของรถตอกเขม็ไมโครไพล์

5) งานตอกเขม็แบบไมโคร
ไพล

 -เกิดอาการชาจากการถูกไฟฟ้าดูด
 -ร่างกายไม่สามารถขยบัได้
เน่ืองจากไฟช็อต และท าใหเ้ซลล์
กลา้มเน้ือตาย หรือ เสียชีวิต

 -อุปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าขาดการ
ตรวจสอบ
ก่อนปฏิบติังาน มีการช ารุด หรือ เสียหาย
 -ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่ถุงมือหนงั
 -สายไฟท่ีก าลงัใชง้านวางอยูบ่นพ้ืนท่ี
เปียก
หรือ วางอยูบ่นตวัน าไฟฟ้า เช่น เหล็ก

 -สายไฟท่ีมีการใชง้านตอ้งไม่ลากไปกบัพ้ืนหรือตวัน าไฟฟ้า
ใหใ้ช ้S Hook ส าหรับหอ้ยสายไฟ
 -ผูท่ี้ปฎิบติังานเช่ือมตอ้งสวมใส่ถุงมือเช่ือมกนัไฟ และ PPE
 -อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งไดรั้บการตรวจสอบจากทาง AGC PPD1
 - อุปกรณ์ไฟฟ้าตอ้งมีสายกราวด์

 - ผูป้ฏิบติังานตอ้ง
ตรวจสอบความพร้อม
ของเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า 
ร่วมกบั Safety หรือ 
หวัหนา้งานก่อนเร่ิม
ปฏิบติังาน

- หินเจียร์ตอ้งมีการ์ดป้องกนัและไดรั้บการตรวจสอบก่อนเขา้
หนา้งานและผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่แว่นตานิรภยั
- ท าการปิดกั้นพ้ืนท่ี ตดั เจียร์ เช่ือม ดว้ยผา้กนัไฟครบทั้งส่ีดา้น
- ก่อนปฏิบติังาน หนา้งานตอ้งไดรั้บการตรวจสอบจาก หวัหนา้
งาน และ เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยั 
 - ตอ้งมีการตรวจวดัปริมาณแก๊สในพ้ืนท่ีท างาน
'- ตอ้งมีถงัดบัเพลิง ขนาด 15 ปอนด ์อยา่งนอ้ย 1 ถงัวางอยูใ่นพ้ืนท่ี
ปฏิบติังาน และตอ้งไดรั้บการตรวจและติด Tag จากทาง AGC 
PPD1
- ผูป้ฏิบติังานตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมการใชง้านเคร่ืองหินเจียร์จาก
 AGC
- ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่ Face Sheild ทกุคร้ังขณะ ตดั เจียร์
- ใชหิ้นเจียร์ท่ีมี kick back function.
- ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่ ถุงมือ และอุปกรณ์ PPE ใหค้รบถว้น

 -ผูป้ฏิบติังานจบัหินเจียร์ไม่มัน่คง
 -ผูป้ฏิบติังานขาดประสบการณ์ในการ
ท างาน
และจบัหินเจียร์ผิดวิธี
  -ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE

 -ในตาอกัเส็บจากสะเก็ดไฟ
 -ร่างกายเกิดแผลจากความร้อน
ของสะเก็ดไฟ
 -โรงงานไดรั้บความเสียหายจาก
เหตเพลิงไหม้

 - หินเจียร์ ไม่มีการ์ดป้องกนั หรือ 
การ์ดควบคุมทิศทางของลูกไฟ
 - ไม่มีการใชผ้า้กนัไฟปิดกั้นพ้ืนท่ีงาน 
Hot work ปิดกั้นแบบ safe box
 - Safety ไม่ตรวจสอบ ก่อนเร่ิม
ปฏิบติังาน

 -มีแผลฉีกขาดท่ีมือและอวยัวะ
ต่างๆ
 -เศษใบตดั ใบเจียร์ แทงเขา้ บริเวณ
จุดต่างๆของร่างกาย

 -ไฟช็อต ไฟดูด จากอุปกรณ์เคร่ือง
ใชไ้ฟฟ้าช ารุด
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โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์
การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง

คะแนน
วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 4 4 ปานกลาง

1 4 4 ปานกลาง

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

8) งานกรีด สกดัพ้ืนผิว
คอนกรีตเดิม  พร้อมขน
เศษวสัดุทิ้ง

 -  เศษฝุ่ น เศษคอนกรีต ขณะท างาน
เจาะปลิวเขา้ตา-จมูก

 - เกิดการระคายเคืองตาท าใหต้า
อกัเสบ
 - หายใจล าบาก ปอดอกัเสบ

  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั
 - ผูป้ฎิบติังานยนืในทิศใตล้ม

 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมแว่นตานิรภยั กระบงัหนา้นิรภยั หนา้กาก
ป้องกนัฝุ่ น
 - ผูป้ฎิบติังานจะตอ้งตรวจสอบทิศทางลม และใหอ้ยูเ่หนือลม
- ปิดลอ้มพ้ืนท่ีก่อนการปฏิบติังาน
- ฉีดพน่ละอองน ้าบนพ้ืนคอนกรีตก่อนการสกดัพ้ืนผิวเพ่ือลดฝุ่ น

 - เศษคอนกรีตตกลงรางระบายน ้า  - คอนกรีตตกลงรางระบายน ้า 
เกิดการปนเป้ือน

 -  ไม่มีการปวูสัดุป้องกนัคอนกรีตตก
ลงพ้ืนขณะท าการแยก็สกดั

 - หาวสัดุปรูองพ้ืนเม่ือมีการแยก็สกดั
 - เตรียมภาชนะกระสอบปุ๋ ยไวส้ าหรับใส่เศษคอนกรีต

 - เคร่ืองเจียร เคร่ืองแยก๊สะบดัโดน
ร่างกาย

 - ร่างกายฟกช ้า เกิดบาดแผล จาก
แรงกระแทกของเคร่ืองเจียร
 - อวยัวะฉีกขาด

 - อุปกรณ์เคร่ืองใชไ้ฟฟ้าขาดการตรวจ
สภาพก่อนน ามาใชง้าน มีการช ารุด หรือ
 เสียหาย
 - ผูป้ฏิบติังานจบัยดึเคร่ืองมือไม่แน่น

 - จดัทา่ทางจบัยดึเคร่ืองมือใหแ้น่น ไม่จบัเคร่ืองมือเพียงมือเดียว
 - ใหส้วมใส่ถุงมือขณะปฏิบติังาน 
- พนกังานตอ้งผ่านการทดสอบการใชหิ้นเจียร์จาก AGC
- ตอ้งกนัพ้ืนท่ีก่อนปฏิบติังาน
- ตอ้งจดัเตรียมถงัดบัเพลิงไวห้นา้งานตลอดเวลาระหว่างการท างาน

 -ท าใหเ้กิดการระคายทางเดิน
หายใจ
หรือ หายใจล าบาก ซ่ึงถา้สูดดม
เป็นเวลานานจะสามารถท าให้
หมดสติได้
 - ตาอกัเสบเน่ืองจากการสมัผสัฟมู
 หรือแสงจากงานเช่ือม

7) งานยกเพ่ือร้ือถอน
โครงสร้างและงานยก
ติดตั้งโครงสร้าง

- ก าหนดใหเ้จา้หนา้ท่ี
ความปลอดภยั ของ D2D
 ตรวจสภาพ safety 
อุปกรณ์งานยกก่อนเร่ิม
งาน

 - ตรวจสอบการยกตอ้งมี
ใบตรวจสภาพก่อน
ท างานและไดรั้บการ
ตรวจจาก AGC ก่อนงาน
ยก และตรวจการผูกมดั
อุปกรณ์ใหแ้น่น

 -ผูป้ฏิบติังานสูดดมฟมูจากงานเช่ือม - ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อน
การเร่ิมงาน

 -ผูป้ฎิบติังานไม่สวมใส่หนา้กากกรอง
สาร

- ผูป้ฏิบติังานจะตอ้งสวมใส่หนา้กากกรองฟมูโลหะ ขณะ
ปฏิบติังานทกุคร้ัง (3M 6002,2097)
- ผูป้ฎิบติังานจะตอ้งตรวจสอบทิศทางลม และ ใหอ้ยูเ่หนือลม
 -หวัหนา้งานจะตอ้งจดัใหมี้พดัลมระบายกาศใหเ้พียงพอต่อ
อตัราการถ่ายเทของฟมูออกจากพ้ืนท่ีปฏิบติังาน

 - มีการสมัผสัความร้อนและลูกไฟ
จากการเช่ือม

 - เกิดแผลพพุองตามร่างกาย  - ผูป้ฏิบติังานไม่ไดใ้ส่ถุงมือกนัความ
ร้อน เอ๊ียม และปลอกแขนขณะ
ปฏิบติังาน

 -ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่ถุงมือกนัความร้อน เอ๊ียม และปลอก
แขนขณะปฏิบติังาน

- สายไฮดรอลิคแตก สลิงหรือ สลิง
ผา้ใบขาดขณะยกช้ินงาน
- รถเครนอาจลม้ขณะยกช้ินงาน

- ร่างกายบาดเจ็บรุนแรงพิการหรือ
เสียชีวิต
- ทรัพยสิ์นเสียหาย

- เคร่ืองจกัรไม่ไดต้รวจสภาพก่อนเร่ิม
งาน
- ไม่ไดเ้ตียมแผนงานยกก่อนเร่ิมงาน
- ผูป้ฏิบตัรงานไม่มีใบเชอร์

-  เคร่ืองจกัรตอ้งผ่านการตรวจสภาพความปลอดภยั ปจ .2 ก่อนเร่ิม
งาน
- เตรียมแผนงานยกก่อนเร่ิมงานทกุคร้ัง และไม่ยกส่ิงของเกิน
แผนงานท่ีเตรียมไว้
- จดัใหมี้หวัหนา้งานควบคุมงานยก, ผูใ้หส้ญัญาน, ผูผู้กมดั,ผู ้
ควบคุมงานยกท่ีผ่านการอบรมตามกฎหมายก าหนด

- ขณะยกช้ินงานอาจหล่นไดรั้บความ
เสียหายและพนกังานไดรั้บบาดเจ็บ

- ร่างกายบาดเจ็บรุนแรงพิการหรือ
เสียชีวิต
- ทรัพยสิ์นเสียหาย

- ไม่มีการปิดกั้นพ้ืนท่ี
- อุปกรณ์งานยกไม่ไดรั้บการตรวจสภาพ
-  ไม่ไดเ้ตียมแผนงานยกก่อนเร่ิมงาน

- ปิดกั้นพ้ืนท่ีงานยกหา้มผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งเขา้โดย
ไม่ไดรั้บอนุญาต และติดป้ายเตือน
- น ้าหนกัท่ีสามารถยกไดต้อ้งไม่เกิน 75% ของน ้าหนกัรวม
ทั้งหมดตามแผนงานยก
'- จดัใหมี้หวัหนา้งานควบคุมงานยก, ผูใ้หส้ญัญาน, ผูผู้กมดั,ผู ้
ควบคุมงานยกท่ีผ่านการอบรมตามกฎหมายก าหนด

- ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อน
การเร่ิมงาน
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ดา้นความปลอดภยั

โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์
การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง

คะแนน
วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1 2 2 ต ่า

1 3 3 ปานกลาง

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

 - เศษคอนกรีตหกลงรางระบายาน ้า  - เศษคอนกรีตหกลงรางระบายน ้า
 เกิดการปนเป้ือน

 -  ไม่มีการปวูสัดุป้องกนัปนูหกขณะ
ท าการผสม และเทปนู

 - หาวสัดุปรูองพ้ืนเม่ือท างานผสมคอนกรีต
 - วางถงัปนูบนพ้ืนท่ีเรียบ แขง็แรง ไม่วางถงัใกลร้างระบายน ้า
 - ตกัปนูในปริมาณท่ีพอเหมาะกบัภาชนะใส่ ไม่เตม็หรือลน้ภาชนะ
 - เตรียมภาชนะไวส้ าหรับใส่เศษคอนกรีต

10) งานเทคอนกรีตฐาน
โครงสร้าง

 -  เศษฝุ่ น เศษปนู ขณะท างานเทปลิว
เขา้ตา-จมูก

 - เกิดการระคายเคืองตาท าใหต้า
อกัเสบ
 - หายใจล าบาก ปอดอกัเสบ

  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั
 - ผูป้ฎิบติังานยนืในทิศใตล้ม

 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมแว่นตานิรภยั, กระบงัหนา้นิรภยั, หนา้กาก
ป้องกนัฝุ่ น
 - ผูป้ฎิบติังานจะตอ้งตรวจสอบทิศทางลม และใหอ้ยูเ่หนือลม

 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งใส่ถุงมือเพ่ือป้องกนัมือและน้ิว
ตลอดเวลาขณะปฏิบติังาน
 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งท างานดว้ยความระมดัระวงั ไม่รีบร้อนเกินไป

 - ปนูกดัตามมือ  - มือเกิดความระคายเคือง ปวด
บวม

  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่ถุงมือยาง
ป้องกนั

 - ใหผู้ป้ฏิบติังานสวมใส่ถุงมือยางขณะปฏิบติังาน

 - ยานพาหนะเฉ่ียวชนคน  - ขาหกั, แขนหกั
 - ร่างกายฟกช ้า ไดรั้บบาดแผล
 - พิการ 
 - การจราจรภายในโรงงานเกิด
การติดขดั

 - ไม่มีการตรวจสอบสภาพรถยนตก่์อน
ใชง้าน
 - พนกังานขบัรถยงัไม่ไดรั้บการอบรม 
ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถมีปริมาณแอลกอฮอร์
อยูใ่นร่างกาย

 - รถท่ีใชง้านตอ้งไดรั้บการตรวจสอบสภาพรถ ก่อนน ามาใช้
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการอบรม ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการตรวจวดัปริมาณ แอลกอฮอร์ 0%

9) งานเขา้แบบ  - คมเล่ือยบาดมือ  - อวยัวะร่างกายฉีกขาด 
 - เกิดบาดแผล จากการถูกของมี
คมบาด

- ผูป้ฏิบติังานไม่ไดใ้ส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั
 - จบัเล่ือยไม่แน่น ท างานเพียงมือเดียว
 - ผูป้ฏิบติังานจบัเคร่ืองมือไม่มัน่คง

 - ผูป้ฏิบติังานสวมใส่แว่นตานิรภยั, กระบงัหนา้นิรภยั, ถุงมือกนั
บาด และอุปกรณ์ PPE ป้องกนั
 - หลีกเล่ียงการท างานในทว่งทา่ท่ีจะท าใหมื้ออาจล่ืนไถลไปถูกคม
เล่ือยได้
 - ใชส้องมือจบัเล่ือยยนตเ์สมอ ไม่ท  างานเพียงมือเดียว

 - คอ้นสะบดัโดนมือ  - ร่างกายฟกช ้า เกิดบาดแผล จาก
แรงกระแทกของคอ้น

  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั
 - ผูป้ฏิบติังานจบัเคร่ืองมือไม่มัน่คง

 - ผูป้ฏิบติังานสวมใส่อุปกรณ์ PPE ป้องกนัตลอดการท างาน
 - ใหผู้ป้ฏิบติังานสวมใส่ถุงมือ
 - จดัทา่ทางจบัยดึเคร่ืองมือใหแ้น่น
 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งท างานดว้ยความระมดัระวงั ไม่รีบร้อนเกินไป

 - ถูกตะปท่ีูไมแ้บบท่ิม  - เกิดบาดแผล จากคมของตะปู   - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั

 - เสียงดงัจากเคร่ืองเจียร เคร่ืองแยก๊  - ปวดหู หรือสูญเสียการไดย้นิ
ชัว่คราว

  - ผูป้ฏิบติังานไม่สวมใส่อุปกรณ์ PPE 
ป้องกนั

 - ใหผู้ป้ฏิบติังานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง (ท่ีอุดหู, ท่ีครอบหู) 
ตลอดการท างาน

 - เศษคอนกรีตหล่นทบัร่างกาย  - ร่างกายฟกช ้า ไดรั้บบาดแผล
จากของหล่นทบั

 - มีการโยนเศษวสัดุในขณะขนยา้ย
 - ไม่มีการกั้นเขตพ้ืนท่ีก่อสร้างใหช้ดัเจน
 - ผูป้ฏิบติังานไม่เพียงพอในการขนยา้ย
เศษคอนกรีต

 - หา้มโยนเศษวสัดุข้ึนบนท่ีสูง หรือโยนลงล่างโดยเด็ดขาด
 - กั้นพ้ืนท่ีในขณะท าการขนยา้ยเศษวสัดุ
 - ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมแว่นตานิรภยั หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั 
และถุงมือผา้
 - จดัผูป้ฏิบติังานใหเ้พียงพอในการขนยา้ยเศษคอนกรีต



แผนการปฏิบติังานดา้นปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม F-SHE-031
Rev.05 25-03-63

ผูจ้ดัท  าแผนงาน ชลดา วาทสิทธ์ิ ผูอ้นุมติัแผนงาน ปริวตัร ชนะนา เจา้ของงานอนุมติัแผนงาน หนา้2/2

ดา้นความปลอดภยั

โอกาส ความรุนแรง ผลลพัธ์
การด าเนินการการป้องกนัท่ีมีอยู่ท  าไมถึงเกิดอนัตราย การป้องกนัเพ่ิมเติม ความเส่ียง

คะแนน
วนัท่ีท างาน ขั้นตอนการท างาน อนัตรายท่ีอาจเกิดข้ึน ความรุนแรงจากอนัตราย

1 2 2 ต ่า

1 2 2 ต ่า

1 4 4 ปานกลาง

ดิน(สี, น ้ามนั, สารเคมี, ส่ิงเป็นพิษ หก ร่ัว ลงพ้ืน) ใชผ้า้ใบรองกนัสีหกลงดิน และพ้ืน

น ้า(สี,น ้ามนั,สารเคมี,ส่ิงเป็นพิษ ไหลลงรางน ้า)
ขยะ(ขยะเป้ือนสารเคมี, ส่ิงอนัตราย ท้ิงไม่ถูกท่ี)
อากาศ(ฝุ่ น,ละออง, ควนั, ไอ ลอยไปในอากาศ) ใชเ้คร่ืองดูดฝุ่ น และกั้นพ้ืนท่ี

11) งานทาสี  -กล่ินฉุนของสี  -เหมน็เวียนหวั  -ไม่ใส่หนา้กากกรองกล่ิน ขณะ
ปฏิบติังาน

 -ผูป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่หนา้กากกรองกล่ิน เพ่ือลดระดบัความ
เขม้ของกล่ินท่ีสูดดมเขา้ไป

น าแปรงทาสีกลบัไปก าจดันอกโรงงาน AGC
แยกขยะ และ ทิ้งในท่ีทาง AGC ก าหนด

ด้านส่ิงแวดล้อม

ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนดา้น การป้องกนั

12) งานเก็บอุปกรณ์
เคร่ืองมือ ท าความสะอาด
พ้ืนท่ีใหเ้รียบร้อย

13) งานขนยา้ยอุปกรณ์
เคร่ืองมือ ออกจากพ้ืนท่ี
ท างาน

 - รถกบัรถเฉ่ียวชนกนั เฉ่ียวชน
อุปกรณ์ส่ิงของท่ีอยูร่ะหว่างเส้นทาง 
หรือเฉ่ียวชนอุปกรณ์ในพ้ืนท่ีท างาน

 - ขาหกั, แขนหกั
 - ร่างกายฟกช ้า ไดรั้บบาดแผล
 - พิการ  
 - ถึงขั้นเสียชีวิต
 - การจราจรภายในโรงงานเกิด
การติดขดั
 - อุปกรณ์ไดรั้บความเสียหาย

 - ไม่มีการตรวจสอบสภาพรถยนตก่์อน
ใชง้าน
 - พนกังานขบัรถยงัไม่ไดรั้บการอบรม 
ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถมีปริมาณแอลกอฮอร์
อยูใ่นร่างกาย
 - พนกังานขบัรถไม่ทราบเส้นทางการ
ขบัข่ีภายในพ้ืนท่ีโรงงาน

 - การไดรั้บบาดเจ็บของบคุคลอ่ืนท่ีไม่
เก่ียวขอ้งกบังาน

 - ร่างกายบาดแผล บาดเจ็บ รอย
ฟกช ้า

 - ไม่มีการกั้นพ้ืนท่ีบริเวณงานใหช้ดัเจน
 - ไม่มีการเก็บท าความสะอาดพ้ืนท่ี
ท างาน
 - จดัเก็บอุปกรณ์ไม่เรียบร้อย

 - กั้นพ้ืนท่ีบริเวณงานใหช้ดัเจนพร้อมติดป้ายเตือนอนัตรายหาก
งานยงัไม่แลว้เสร็จ
 - จดัเก็บท าความสะอาดพ้ืนท่ีท างานทกุวนั
 - ก าหนดจุดจดัเก็บอุปกรณ์ เคร่ืองมือ
 - จดัเตรียมภาชนะส าหรับจดัเก็บอุปกรณ์ เคร่ืองมือ

 - รถท่ีใชง้านตอ้งไดรั้บการตรวจสอบสภาพรถ ก่อนน ามาใช้
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการอบรม ก่อนเขา้พ้ืนท่ีโรงงาน
 - พนกังานขบัรถตอ้งไดรั้บการตรวจวดัปริมาณ แอลกอฮอร์ 0%
 - ตอ้งมี Flag Man น ารถเขา้ ออก ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน
- ก าหนดความเร็วในการขบัข่ีไม่เกิน 15  กม/ชม ตามความเร็วท่ี 
AGC ก าหนด
- ก าหนดช่วงเวลาในการขนส่งเพ่ือไม่กีดขวางการท างานของ AGC
 เป็นช่วงเชา้

- ศึกษาพ้ืนท่ี ก าหนด
เส้นทาง ระบจุุดจอด
ยานพาหนะ

PPE ท่ีตอ้งใชแ้ว่นตานิรภยั หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั ถุงมือผา้ กระบงัหนา้นิรภยั หนา้กากป้องกนัฝุ่ น อุปกรณ์ลดเสียง (ท่ีอุดหู, ท่ีครอบหู)  หนา้กากกรองกล่ิน และถุงมือกนับาด



ภาคผนวกที ่34 
แผนฉุกเฉินหลักประจ าโรงงาน 
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1.0 วัตถุประสงค์ 

1.1 เพื่อให้มีการเตรียมความพร้อมอย่างมีประสิทธิภาพในการรองรับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้น 
1.2 เพื่อควบคุมความสูญเสียจากเหตุฉุกเฉินต่อชีวิต ทรัพย์สิน และสิ่งแวดล้อม ให้มีน้อยที่สุด 

 
2.0 ขอบเขต 

2.1 ใช้กับสถานการณ์ฉุกเฉินที่มีโอกาสจะเกิดจากไฟไหม้, สารเคมีหกร่ัวไหล, การบาดเจ็บรุนแรง, เหตุฉุกเฉินที่
เกิดกับโรงงานข้างเคียงแล้วมีผลกระทบกับบริษัทฯ และภัยธรรมชาติ เช่น น้้าท่วม ในบริษัทไทยอาซาฮี
เคมีภัณฑ์จ้ากัด โรงงานพระประแดง 

 

3.0 หน้าท่ีความรับผิดชอบ 
3.1 แผนกความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (SHE) มีหน้าที่ในการปรับปรุงแผนปฏิบัติการฉุกเฉินให้

ทันสมัย 
3.2 ทีมปฏิบัติการฉุกเฉิน(ERT) มีหน้าที่ ปฏิบัติการตามที่ได้รับมอบหมาย 

 
4.0 ค าจ ากัดความ       

4.1 เหตุฉุกเฉิน หมายถึง เหตุการณ์ลักษณะเกินกว่าความผิดปกติธรรมดาจากกิจกรรมของบริษัทฯที่เกิดขึ้นแล้ว
ไม่สามารถควบคุมได้ในทันทีทันใด และท้าให้เกิดผลกระทบหรืออันตรายต่อบุคคล ทรัพย์สิน หรือ
สิ่งแวดล้อมในวงกว้าง 

4.2 ทีมปฏิบัติการฉุกเฉิน (Emergency Response Team, ERT) หมายถึง ทีมตอบโต้เหตุฉุกเฉินโดยเป็นการจัดตั้ง
กลุ่มพนักงานที่เกี่ยวข้องทุกระดับ 

4.3 เหตุฉุกเฉินระดับ 1 หมายถึง เหตุการณ์ไม่ขยายตัวลุกลามออกไป, ควบคุมได้โดยพนักงานในพื้นที่ 
4.4 เหตุฉุกเฉินระดับ 2 หมายถึง เหตุการณ์รุนแรงขยายตัวลุกลาม, ควบคุมโดยทีมปฏิบัติการฉุกเฉิน 
4.5 เหตุฉุกเฉินระดับ 3 หมายถึง เหตุการณ์รุนแรงมาก ต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก 

 
5.0 รายละเอียดการปฏิบัติงาน 

5.1 การปฏิบัติการเชิงป้องกันเหตุฉุกเฉิน 
5.1.1 การตรวจตรา  

5.1.1.1 เหตุไฟไหม้ อันเน่ืองจากบุหร่ี: ผู้สูบบุหร่ีต้องสูบ ณ พื้นที่ที่อนุญาตเท่านั้นซึ่งจะมีป้ายแสดง
พื้นที่สูบบุหรี่และต้องดับบุหรี่ให้สนิททุกครั้งเมื่อเลิกสูบ  
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5.1.1.2 เหตุไฟไหม้: เจ้าของพื้นที่ต้องหมั่นตรวจความผิดปกติของอุปกรณ์ไฟฟ้าในพื้นที่, ก้าจัด
และจ้ากัดวัสดุเชื้อเพลิง รวมถึงควบคุมแหล่งความร้อน เช่น ประกายไฟจากการตัดเชื่อม 

5.1.1.3 ภัยธรรมชาติ จากน้้าท่วม: ผู้เกี่ยวข้องทุกหน่วยงานต้องตรวจสอบการท้างานของอุปกรณ์ 
เช่น ปั๊มน้้า เคร่ืองปั่นไฟ ให้พร้อมใช้งาน 

5.1.1.4 เหตุฉุกเฉินอ่ืน: พนักงานและผู้เกี่ยวข้อง ต้องด้าเนินการต่อไปนี้เป็นอย่างน้อย 
- ปฏิบัติงานตามมาตรฐานการท้างาน 
- ปฏิบัติตามกฎระเบียบที่เกี่ยวข้อง 
- รายงานสภาพการณ์ที่ผิดปกติทั้งที่เกิดภายในโรงงานและมาจากโรงงานข้างเคียง 
- ตรวจสอบซ่อมแซมอุปกรณ์ตามก้าหนดเวลา  

5.1.1.5 อุปกรณ์เพื่อการระงับเหตุฉุกเฉิน:  
- อุปกรณ์เกี่ยวกับการดับเพลิง เช่น เคร่ืองดับเพลิง, หัวจ่ายน้้าดับเพลิง, สายฉีดน้้า

ดับเพลิง, ปั๊มน้้าดับเพลิง ให้ตรวจสอบโดยแผนกความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สิ่งแวดล้อม 

- สัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ให้ตรวจสอบโดย แผนกไฟฟ้า 
- ไฟฉุกเฉิน ให้ตรวจสอบโดย แผนกไฟฟ้า 
- ระบบเสียงตามสายเพื่อการประกาศต่างๆกรณีฉุกเฉิน ให้ตรวจสอบโดย แผนกไฟฟ้า 
- SCBA ให้ตรวจสอบ โดยฝ่ายผลิต 
- ระบบกระจายน้้าอัตโนมัติ(sprinkler) ให้ตรวจสอบโดย แผนกบุคคลและธุรการ 

5.1.2 การรณรงค์ป้องกัน ให้พนักงานทุกคนได้มีส่วนร่วมป้องกันเหตุฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ้น โดยเน้นที่การ
ปฏิบัติเป็นส่วนหนึ่งของการท้างานด้วยตัวเอง ในระยะเวลาการท้างานและงบประมาณที่แต่ละ
หน่วยงานตั้งไว้แล้ว(หากจ้าเป็นต้องใช้) เช่น 5ส, การงดสูบบุหร่ีหรือสูบในที่ก้าหนด, การจัดเก็บวัสดุ
ไวไฟอย่างปลอดภัย, การติดป้าย 

5.1.3 การควบคุม 
5.1.3.1 จะต้องท้าการลดหรือปิดกั้นสาเหตุที่ท้าให้เกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น เช่น กรณีแกสร่ัวจะต้องท้าการ

ปิดวาล์วที่ต้นทางของจุดที่ร่ัวหรือเปลี่ยนทิศทางหรือปิดกั้นการไหลของแกสมายังจุดที่ร่ัว 
5.1.3.2 ป้องกันหรือควบคุมความเสียหายซึ่งมีผลต่อเนื่องมาจากเหตุการณ์ฉุกเฉินให้มีน้อยที่สุด 

เช่นการฉีดน้้า ลดอุณหภูมิรอบๆโครงสร้างต่างๆในกรณีเพลิงไหม้ 
5.1.4 การฝึกอบรม พนักงานทุกคนจะมีโอกาสได้รับการฝึกอบรมต่างๆเกี่ยวกับการจัดการเหตุฉุกเฉิน เช่น

การดับเพลิง และให้มีการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง ส่วนพนักงานทีมปฏิบัติการฉุกเฉินอาจได้รับ
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การฝึกพิเศษที่เหมาะสมเพื่อรองรับเหตุการณ์ฉุกเฉินแต่ละประเภท หลังการฝึกซ้อมจะมีการสรุปผล
ตามแบบสรุปผลการซ้อมเหตุฉุกเฉินและน้าผลมาท้าการทบทวนแผนฯให้เหมาะสม 

5.1.5 ศูนย์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน ตั้งอยู่ที่อาคารส้านักงานชั้น2 ซึ่งในศูนย์ฯจะมีอุปกรณ์ต่างๆที่จ้าเป็น 
5.1.6 ระบบและอุปกรณ์ต่างๆอันเกี่ยวกับการระงับเหตุฉุกเฉินโดยเฉพาะสิ่งที่สามารถท้างานได้โดยอัตโนมัติ 

จะต้องอยู่ในสภาพพร้อมใช้งานอยู่เสมอ เช่น ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้, ระบบน้้าดับเพลิง, ระบบ
ตรวจจับการร่ัวไหลของแกสคลอรีน, ระบบน้้าส้าหรับอุปกรณ์ช้าระล้างฉุกเฉิน ฯลฯ หากพบระบบหรือ
อุปกรณ์ใดช้ารุดต้องท้าการซ่อมบ้ารุงให้กลับมาอยู่ในสภาพเดิมโดยไม่ชักช้า ในกรณีที่มีความ
จ้าเป็นต้องปิดระบบหรือห้ามการใช้งานอุปกรณ์ใด ผู้ที่จะท้าการนั้นต้องได้รับอนุญาตจากระดับ
ผู้จัดการแผนกขึ้นไปก่อนและในระหว่างนั้นต้องก้าหนดมาตรการทดแทนด้วย หลังจากเสร็จสิ้นความ
จ้าเป็นนั้นแล้วให้รีบท้าการเปิดระบบหรือน้าอุปกรณ์นั้นมาใช้งานทันที  หากการปิดระบบหรือห้ามใช้
อุปกรณ์ใดมีผลกระทบในวงกว้างในบริษัทฯ ผู้ที่จะกระท้าการนั้นต้องสื่อสารด้วยการส่ง e-mail และ/
หรือประกาศเสียงตามสายให้ทราบทั่วกัน 

5.2 การปฏิบัติการเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
5.2.1 เมื่อพบเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น ให้ผู้พบเหตุรีบท้าการแจ้งเหตุฉุกเฉินก่อนทันที แล้วปฏิบัติตามแผนปฏิบัติ

การฉุกเฉินระดับ 1 หากเหตุการณ์ลุกลามผู้จัดการเหตุฉุกเฉินจะเข้าควบคุมสถานการณ์ตามแผนปฏิบัติ
การฉุกเฉินระดับ 2 และจะเข้าสู่แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ3 เมื่อมีการสนับสนุนจากหน่วยงาน
ภายนอก 

5.2.2 การแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
5.2.2.1 เมื่อพนักงานพบเหตุฉุกเฉินจะต้องแจ้งเหตุแก่ผู้บังคับบัญชาและหรือผู้เกี่ยวข้องทันทีด้วย

วิธีการที่หมาะสม เช่น วาจา, วิทยุสื่อสาร, โทรศัพท์ ซึ่งก้าหนดให้หมายเลข 400 เป็น
หมายเลขโทรศัพท์ฉุกเฉินตั้งอยู่ที่ห้องควบคุมMTA5 เป็นศูนย์รับแจ้งเหตุฉุกเฉิน กรณี
โทรศัพท์แจ้งเหตุห้ามผู้แจ้งเหตุวางโทรศัพท์ก่อน 

5.2.2.2 หากเหตุการณ์ลุกลามมากขึ้นจนรุนแรงเกินกว่าจะควบคุมได้ ให้พนักงานในพื้นที่ดึง
สัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน ซึ่งสัญญาณจะดังไปทั่วบริเวณที่ เกิดเหตุ และไฟสัญญาณรวมจะ
แสดงที่ MTA5 ซึ่งระบบสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉินจะเป็นเสียงกร่ิงดังต่อเนื่องซึ่งถูกควบคุม
ให้ท้างาน 2 ลักษณะ 
- ระบบสัญญาณเตือนภัยอัตโนมัติ ท้างานโดยระบบตรวจจับควันซึ่งจุดที่อุปกรณ์

ตรวจจับควันท้างานจะไปแสดงบนตู้สัญญาณในห้องควบคุม (control room) 
- ระบบสัญญาณเตือนภัยโดยการดึง 

5.2.3 การตอบรับการแจ้งเหตุ  ให้ผู้รับการแจ้งเหตุฉุกเฉินท้าการ 
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5.2.3.1 ส่งก้าลังสนับสนุนไปยังจุดเกิดเหตุ 
5.2.3.2 กรณีนอกเวลาท้าการ ให้แจ้งผู้บังคับบัญชาทางโทรศัพท์เคลื่อนที่ ซึ่งผู้ได้รับแจ้งต้องรีบเข้า

โรงงานทันทีที่ท้าได้ ทั้งนี้การปฏิบัติการใดๆให้ขึ้นกับรักษาการผู้จัดการเหตุฉุกเฉินหรือผู้มี
อ้านาจสูงสุดขณะนั้น 

5.2.4 เมื่อหัวหน้างานในพื้นที่, หัวหน้าฝ่ายระงับเหตุและลูกทีม ทราบเหตุจะต้องรีบไปที่เกิดเหตุทันที ให้
หัวหน้าฝ่ายระงับเหตุ เป็นผู้ประเมินสถานการณ์และระบุระดับความรุนแรงแจ้งยังผู้จัดการเหตุฉุกเฉิน
พิจารณา แล้วท้าการระงับเหตุตามค้าสั่งผู้จัดการเหตุฉุกเฉิน ในการระงับเหตุนี้ให้ค้านึงถึงการลุกลาม
ออกสู่สิ่งแวดล้อมด้วย 

5.2.5  การประกาศโดย MTA5 เมื่อได้รับค้าสั่งจากผู้จัดการเหตุฉุกเฉิน 
5.2.5.1 ประกาศรายงานเหตุการณ์โดยใช้ระบบกระจายเสียงที่ครอบคลุมทุกพื้นที่ 
5.2.5.2 ประกาศภาวะฉุกเฉิน ผู้จัดการเหตุฉุกเฉินจะเป็นผู้พิจารณาโดยหารือร่วมกับผู้อ้านวยการ

เหตุฉุกเฉินและ emergency staffs 
5.2.6 การอพยพ ในเหตุฉุกเฉินที่มีความรุนแรงและอาจเป็นอันตรายต่อชีวิตพนักงานอ่ืนๆ ผู้จัดการเหตุ

ฉุกเฉินจะสั่งอพยพพนักงานที่ไม่เกี่ยวข้องในโรงงานออกนอกพื้นที่ รวมถึงผู้รับเหมาและผู้ มาติดต่อ
ด้วย(พนักงานผู้ดูแลเป็นผู้รับผิดชอบ) โดยให้MTA5 ดึงสัญญาณอพยพและประกาศอพยพและให้ทุก
คนไปรวมกันที่จุดรวมพลแล้วจะมีการตรวจสอบจ้านวนผู้อพยพทั้งพนักงาน, ผู้รับเหมา, ผู้มาติดต่อ 
โดยผู้ที่ได้รับมอบหมายหน้าที่ของแต่ละหน่วยงาน กรณีแกสร่ัวให้ใช้เส้นทางอพยพขวางลม 

5.2.7 ให้จุดรวมพลอยู่บริเวณโรงอาหาร กรณีไม่สามารถใช้จุดรวมพลนี้ได้ให้หัวหน้าฝ่ายอพยพก้าหนดจุด
รวมพลส้ารองและแจ้งทุกคนทราบผ่านผู้จัดการเหตุฉุกเฉิน 

5.2.8 การปฐมพยาบาล หัวหน้าฝ่ายระงับเหตุก้าหนดจุดปลอดภัยใกล้จุดเกิดเหตุเพื่อส่งต่อผู้บาดเจ็บ ฝ่ายปฐม
พยาบาลรับผู้บาดเจ็บออกมายังจุดปฐมพยาบาล 

5.2.9 การช่วยชีวิต เมื่อได้รับแจ้งยอดจ้านวนผู้อพยพไม่ครบหรือมีผู้ติดอยู่ในที่เกิดเหตุให้ฝ่ายระงับเหตุจัดทีม
เข้าช่วยเหลือออกมาจากบริเวณที่เป็นอันตรายมายังจุดปลอดภัย 

5.2.10 การท้างานของอุปกรณ์ส้าคัญ 
5.2.10.1 เคร่ืองสูบน้้าดับเพลิง จะอยู่ในการควบคุมดูแลของหน่วยปั๊มน้้าฉุกเฉินตลอดเวลา ตั้งแต่

สัญญาณแจ้งเหตุดังหรือมีประกาศแจ้งเหตุ จนกระทั่งเหตุการณ์สงบ การเดินเคร่ืองสูบน้้า
ดับเพลิงไฟฟ้าหากไฟดับให้ใช้ไฟจากเคร่ืองปั่นไฟ สัญญาณแสดงการท้างานจะไปปรากฏที่ 
MTA5 ส่วนเคร่ืองสูบน้้าดับเพลิงดีเซลให้น้าไปติดตั้งที่ชายน้้าเพื่อเตรียมเดินเคร่ือง
สนับสนุนเคร่ืองสูบน้้าดับเพลิง จะอยู่ในการควบคุมดูแลของหน่วยปั๊มน้้าฉุกเฉินตลอดเวลา 
ตั้งแต่สัญญาณแจ้งเหตุดังหรือมีประกาศแจ้งเหตุ จนกระทั่งเหตุการณ์สงบ การเดินเคร่ืองสูบ
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น้้าดับเพลิงไฟฟ้าหากไฟดับให้ใช้ไฟจากเคร่ืองปั่นไฟ สัญญาณแสดงการท้างานจะไป
ปรากฏที่ MTA5 ส่วนเคร่ืองสูบน้้าดับเพลิงดีเซลให้น้าไปติดตั้งที่ชายน้้าเพื่อเตรียม
เดินเคร่ืองสนับสนุน 

5.2.10.2 เคร่ืองปั่นไฟหมายเลข 1 จะแสดงสัญญาณการท้างานที่ MTA5 
5.2.10.3 เคร่ืองปั่นไฟหมายเลข 2 จะแสดงสัญญาณการท้างานที่ Flake 
5.2.10.4 พัดลมดูดอากาศ(Blower) จะแสดงสัญญาณการท้างานที่แต่ละห้องควบคุม  

5.2.11 ก้าลังสนับสนุน เมื่อมีความต้องการก้าลังสนับสนุนให้แจ้งผู้จัดการเหตุฉุกเฉินโดยระบุสิ่งที่ต้องการให้
ชัดเจน เช่น จ้านวน ประเภท ชนิด ก้าลังคน หรืออุปกรณ์ ซึ่งผู้จัดการเหตุฉุกเฉินจะพิจารณาสนับสนุน
จากหน่วยงานภายในหรือหน่วยงานภายนอก 
5.2.11.1 กรณีก้าลังสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก ให้ฝ่ายประสานงานด้าเนินการ เมื่อก้าลัง

สนับสนุนมาถึงให้ รปภ.น้าไปยังจุดเกิดเหตุ แล้วฝ่ายระงับเหตุจะเป็นผู้ช่วยปฏิบัติการและ
ให้ค้าแนะน้าการปฏิบัติอย่างปลอดภัย ทั้งนี้ให้บริเวณอาคารส้านักงานเป็นจุดรวมของ
หน่วยงานภายนอกที่เข้ามาสนับสนุน 

5.2.11.2 เมื่อเจ้าหน้าที่ผู้มีอ้านาจเข้ามาให้การสนับสนุน จะสามารถสั่งการให้กระท้าหรืองดเว้นการ
กระท้าใดได้ตามกฎหมาย โดย ERT จะเป็นผู้ให้ค้าแนะน้าที่จ้าเป็น 

5.2.12 รปภ. 
5.2.12.1 ห้ามผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้ามาในโรงงานโดยเด็ดขาด เว้นแต่เจ้าหน้าที่ราชการที่เกี่ยวข้องโดยต้อง

แจ้งหัวหน้าฝ่ายประสานงานทราบก่อนทันทีและรอรับค้าสั่ง หัวหน้าฝ่ายประสานงานอาจ
ร้องขอก้าลังเจ้าหน้าที่ต้ารวจมาช่วยอ้านวยความสะดวกหน้าโรงงานตามเห็นสมควร 

5.2.12.2 การควบคุมการจราจร 
- ให้เคลื่อนย้ายรถออกจากบริเวณจุดเกิดเหตุเพื่อความสะดวกในการปฏิบัติงานของ

เจ้าหน้าที่แต่ทั้งนี้ต้องอยู่บนพื้นฐานความปลอดภัย 
- ปิดประตูโรงงานและให้ถนนหลักโล่งไม่มีรถหรืออุปสรรคสิ่งกีดขวาง 
- ให้รถเข้าสนับสนุนยังจุดเกิดเหตุได้ง่ายไม่ให้เกิดการจราจรปิดล๊อค ไม่สามารถเข้าออก

ได้  
5.2.13 การส่งมอบภาระกิจ เมื่อผู้อ้านวยการเหตุฉุกเฉินและ/หรือผู้จัดการเหตุฉุกเฉินมาถึงโรงงาน รักษาการ

ผู้จัดการเหตุฉุกเฉินในขณะนั้น จะต้องส่งมอบหน้าที่เพื่อควบคุมเหตุฉุกเฉินต่อไปในการส่งมอบ
ภาระกิจต้องสรุปให้ทราบถึง 
5.2.13.1 เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น ต้าแหน่ง และสถานการณ์ที่ก้าลังเป็นอยู่ 
5.2.13.2 รายละเอียดเกี่ยวกับคนเจ็บหรือคนที่ยังติดอยู่ในเหตุการณ์ 
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5.2.13.3 การปฏิบัติที่ก้าลังด้าเนินการอยู่ 
5.2.13.4 ต้าแหน่งของเจ้าหน้าที่ในทีมปฏิบัติการฉุกเฉิน 
5.2.13.5 อ่ืนๆที่ส้าคัญ 

5.2.14 การสื่อสารภายนอก ให้ฝ่ายประสานงานด้าเนินการภายใต้การสั่งการของผู้จัดการเหตุฉุกเฉิน ดังนี้ 
5.2.14.1 สื่อสารไปยังงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย เทศบาลต้าบลพระสมุทรเจดีย์ เพื่อแจ้งเมื่อ

มีเหตุการณ์เกิดขึ้นทุกครั้งรวมถึงกรณีไม่มีการเรียกERTด้วยเพื่อการสนับสนุน 
5.2.14.2 สื่อสารไปยังโรงงานข้างเคียงให้ทราบสถานการณ์เบื้องต้นและการเตรียมพร้อมภายใน 
5.2.14.3 สื่อสารไปยังชุมชน เมื่อพิจารณาแล้วพบว่าสถานการณ์อาจลุกลามออกไปภายนอก โดยผ่าน

งานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย เทศบาลต้าบลพระสมุทรเจดีย์  ซึ่งการอพยพและการ
ด้าเนินการต่างๆจะเป็นหน้าที่ของราชการส่วนท้องถิ่นด้วยอ้านาจตามกฎหมาย แต่บริษัทฯ 
จะมอบหมายผู้ประสานงานกับเจ้าหน้าที่อย่างใกล้ชิดและให้ข้อมูลสนับสนุนที่จ้าเป็น เช่น 
ลักษณะการแพร่กระจายสู่ชุมชน, สิ่งที่ควรปฏิบัติ, วิธีการอพยพ 

5.3 การปฏิบัติการหลังเกิดเหตุฉุกเฉิน 
5.3.1 การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน เมื่อควบคุมเหตุฉุกเฉินได้แล้วหัวหน้าฝ่ายระงับเหตุจะเสนอขอยกเลิกภาวะ

ฉุกเฉิน ซึ่งผู้จัดการเหตุฉุกเฉินจะไตร่ตรองอย่างรอบคอบอีกคร้ัง หากเห็นว่าสถานการณ์เรียบร้อยจะสั่ง
ยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยให้ประกาศทราบโดยทั่วกัน 

5.3.2 การฟื้นฟูให้กลับสู่สภาพปกติ เมื่อเหตุการณ์สงบแล้ว ผู้จัดการโรงงานจะเป็นผู้แต่งตั้งทีมฟื้นฟูและ
บรรเทาทุกข์ แต่ทั้งนี้หากเหตกุารณ์ที่เกิดขึ้นมีผลในแง่กฎหมายจะต้องปิดกั้นพื้นที่รอจนการสอบสวนทุก
อย่างเสร็จสิ้นแล้วจึงด้าเนินการต่อไป ในส่วนเศษซากต่างๆที่เกิดขึ้นต้องก้าจัดให้ถูกต้องเพื่อมิให้เกิด
ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม 

5.3.3 การช่วยเหลือผู้ประสบภัย จะเป็นการปฏิบัติหน้าที่ต่อเน่ืองจากการปฏิบัติการขณะเกิดเหตุฉุกเฉิน 
5.3.4 กรณีเป็นช่วงนอกเวลาท้าการ เมื่อควบคุมเหตุการณ์ได้แล้วให้แจ้งผู้บริหารทราบทางโทรศัพท์เคลื่อนที่ 
5.3.5 การสอบสวน 

5.3.5.1 การสอบสวนภายใน ทีมสอบสวนของโรงงานตั้งโดยผู้จัดการโรงงานประกอบด้วยบุคลากรที่
เกี่ยวข้อง จะท้าการสอบสวนหาสาเหตุที่เกิดขึ้นพร้อมก้าหนดมาตรการป้องกันโดยบันทึกใน
แบบรายงานอุบัติเหต ุ

5.3.5.2 การสอบสวนจากภายนอก อาจมีเจ้าหน้าที่ภายนอก เช่น ต้ารวจ กรมโรงงานอุตสาหกรรม กอง
ตรวจความปลอดภัย เข้ามาท้าการสอบสวนด้วย 

5.3.6 การปฏิรูป บริษัทฯจะให้มีการด้าเนินการประชาสัมพันธ์ สาเหตุการเกิดเหตุฉุกเฉินและแนวทางป้องกัน, 
สงเคราะห์ผู้ป่วย และปรับปรุงซ่อมแซมรวมทั้งสรรหาสิ่งที่สูญเสียให้กลับคืนสภาพปกติ 
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5.3.7 การประชาสัมพันธ์และการให้ข่าว 
5.3.7.1 บริษัทฯมอบหมายให้ผู้อ้านวยการเหตุฉุกเฉินและผู้จัดการเหตุฉุกเฉินเท่านั้นที่มีหน้าที่แถลง

ข่าวกับผู้สื่อข่าว สื่อมวลชน และบุคคลภายนอก 
5.3.7.2 กรณีพนักงานอ่ืนจะสามารถให้ข้อมูลกับบุคคลภายนอกได้หลังจากที่บริษัทฯได้ท้าสรุป

เหตุการณ์ฉุกเฉินแล้ว 
5.3.7.3 เมื่อนักข่าวมาถึงโรงงานให้ รปภ.น้าไปรอที่ห้องรับรองผู้มาติดต่ออาคารส้านักงานชั้น1 แล้ว

แจ้งหัวหน้าฝ่ายประสานงานทราบพร้อมรับค้าสั่ง ซึ่งฝ่ายประสานงานต้องมอบหมายเจ้าหน้าที่
ดูแลนักข่าวตลอดเวลา เพื่อป้องกันนักข่าวแอบเข้าโรงงานหาข่าวเอง 

5.3.7.4 แนวทางในการปฏิบัติและการให้ข่าวกับสื่อมวลชนของรปภ. หากพบมีนักข่าวมาอยู่ที่หน้า
ประตูใหญ่หรือจอดรถบันทึกภาพ เพื่อมิให้เป็นการกีดขวางการจราจร ให้รปภ.ด้าเนินการดังนี้ 
- ไม่ให้ข่าวสารใดๆกับสื่อมวลชน 
- ชี้แจงด้วยความสุภาพให้สื่อมวลชนออกนอกประตูใหญ่เพื่อมิให้กีดขวางทางการจราจร

และให้เห็นถึงความปลอดภัยของสื่อมวลชนเอง 
- ห้ามไม่ให้นักข่าวเข้ามาในบริเวณโรงงานโดยเด็ดขาด เว้นแต่จะได้รับค้าสั่งจากหัวหน้า

ฝ่ายประสานงาน 
5.3.7.5 การแถลงข่าวจะประกอบด้วยข้อมูลดังนี้ 

- สาเหตุของการเกิดเหตุฉุกเฉิน 
- การแก้ไขสภาพการณ์ที่ก้าลังด้าเนินการอยู่ 
- ประสิทธิภาพในการแก้ไขเหตุการณ์ 
- เวลาที่ใช้ในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
- ความร่วมมือที่ต้องการจากสื่อมวลชน, สิ่งที่สื่อมวลชนสามารถให้ความช่วยเหลือได้ 
- ในกรณีที่มีการบาดเจ็บหรือตายเกิดขึ้น จะไม่มีการให้รายละเอียดข องผู้บาดเจ็บหรือ

ผู้เสียชีวิตกับสื่อมวลชน จนกว่าจะได้แจ้งให้ครอบครัวของผู้บาดเจ็บหรือผู้เสียชีวิตได้
ทราบก่อน 

- เวลาในการเปิดแถลงข่าวคร้ังแรกจะส้าคัญมาก ควรประวิงเวลาไว้ประมาณ 45-50 นาที 
หลังจากที่นักข่าวมาถึง เพื่อให้ได้ข้อมูลที่สมบูรณ์และถูกต้องมากที่สุด ส้าหรับการแถลง
ข่าวครั้งที่ 2 ควรจะเป็นหลังจากที่ได้ข้อมูลเข้ามาเพียงพอแล้ว 

5.3.7.6  รปภ. จะให้ข้อมูลกับผู้ที่ติดต่อสอบถาม ด้วยข้อความ “ขณะนี้ก้าลังเกิดเหตุฉุกเฉินในโรงงาน” 
จนกว่าจะมีรายงานสรุปเหตุการณ์จากบริษัทฯ 
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5.3.7.7  ให้ห้องรับรองผู้มาติดต่ออาคารส้านักงานชั้น1 เป็นสถานที่แถลงข่าวต่อผู้สื่อข่าว และหน่วย
ประชาสัมพันธ์จะน้ารายงานความคืบหน้าของการปฏิบัติการมาส่งให้เป็นระยะ พร้อมทั้ง
จัดเตรียมโทรศัพท์และโทรสารไว้ให้ส้าหรับการส่งข่าวกลับไปยังส้านักพิมพ์อีกด้วย โดยจะ
อนุญาตให้ผู้สื่อข่าวเข้ามาในโรงงานได้เมื่อเหตุการณ์สงบแล้วเท่านั้น หรือไ ด้รับค้าสั่งจาก
ผู้จัดการเหตุ ฉุกเฉิน 

5.3.7.8  การปฏิบัติในห้องแถลงข่าว 
- ห้ามให้นักข่าวส่งโทรสารเอง 
- ตรวจสอบข้อความที่นักข่าวจะส่งโทรสารก่อน 
- ต้องปิดวิทยุสื่อสารทุกเคร่ือง 
- สังเกตพฤติกรรมนักข่าว 
- แจกเอกสารที่จะแถลงข่าว ขณะท้าการแถลงเพื่อมิให้ข้อมูลคาดเคลื่อน 

5.3.8 การแจ้งหน่วยงานราชการตามที่กฎหมายก้าหนด 
5.3.9 การเร่ิมการผลิตหลังเหตุฉุกเฉิน จะขึ้นอยู่กับความเสียหายของโรงงาน, การท้าความสะอาดโรงงาน, การ

น้าสิ่งของต่างๆออกจากโรงงาน, การซ่อมแซมหรือเปลี่ยนเคร่ืองจักร อุปกรณ์, หรือความต้องการที่จะ
สอบสวน พิสูจน์หลักฐาน ซึ่งการตัดสินใจเร่ิมผลิตเป็นอ้านาจของผู้จัดการโรงงาน โดยได้รับค้าแนะน้า
จากทุกหน่วยงาน 

5.4 กรณีการขนถ่ายสารเคมีระหว่างเรือขนส่งสินค้าและโรงงานบริเวณท่าเรือให้ปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการและขจัด
มลพิษประจ้าท่าเรือส้าหรับการขนถ่ายสินค้าอันตราย  

5.5 การด้าเนินการเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อม 
5.5.1 ด้านอากาศ ในขณะเกิดเหตุฉุกเฉินย่อมมีควันจากเหตุเพลิงไหม้หรือไอสารเคมีฟุ้งกระจายไปทั่วในอากาศ

ซึ่งยากจะควบคุม แต่ให้พยายามด้าเนินการอย่างเต็มที่เพื่อลดการสร้างมลพิษนั้นอย่างสมเหตุผลบน
พื้นฐานความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติหน้าที่มาก่อนเป็นอันดับแรก 

5.5.2 ด้านน้้า สารเคมีประเภทน้้าที่ร่ัวไหลออกมาหรือน้้าที่เกิดขึ้นจากการฉีดระงับเหตุ หากไหลออกไปสู่แหล่ง
น้้าภายนอก จะสร้างปัญหามลภาวะทางน้้า จึงให้กักเก็บไว้ภายในโรงงานด้วยการปิดปั๊มน้้าต่างๆหรือปิด
กั้นทางระบายน้้า แล้วน้าสารเคมีหรือน้้านั้นเข้าสู่ระบบบ้าบัดน้้าเสีย แต่ทั้งนี้ต้องไม่เป็ นการลด
ประสิทธิภาพการระงับเหตุ ซึ่งกรณีที่มีการปนเปื้อนแหล่งน้้าภายนอก จะต้องเร่งติดตามบ้าบัดน้้า
ปนเปื้อนนั้นโดยไม่ชักช้าหลังเหตุการณ์สงบแล้ว 

5.5.3 ด้านขยะ ให้รวบรวมขยะเศษสิ่งปฏิกูลต่างๆที่เกิดขึ้น แยกประเภทให้ชัดเจน เก็บในที่ก้าหนดเพื่อรอการ
น้าไปก้าจัดต่อไป 
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5.5.4 ด้านเสียง ในขณะเกิดหตุย่อมมีเสียงดังที่ไม่อาจควบคุมได้ด้วยจุดประสงค์การสั่งการและด้าเนินการให้
เหตุระงับลงโดยเร็ว ซึ่งฝ่ายประสานงานจะมีการแจ้งหน่วยงานภายนอกใกล้เคียงทราบอยู่แล้ว 
 

6.0 ระเบียบปฏิบัติท่ีเกี่ยวข้อง 
 - 

 

7.0 เอกสารท่ีเกี่ยวข้อง 
7.1 SD-SHE-001 ภาพแสดงการตอบสนองต่อเหตุฉุกเฉิน 
7.2 SD-SHE-002 โครงสร้างทีมระงับเหตุตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ1 
7.3 SD-SHE-003 โครงสร้างทีมปฏิบัติการฉุกเฉินตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ2-3 
7.4 SD-SHE-004 โครงสร้างหน่วยระงับเหตุ สังกัดฝ่ายระงับเหตุ 
7.5 SD-SHE-005 หน้าที่ของผู้ปฏิบัติงานตามโครงสร้างทีมปฏิบัติการฉุกเฉินตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ

2-3  
7.6 SD-SHE-006 แผนการอพยพ 
7.7 SD-SHE-007 รายละเอียดหน้าที่รับผิดชอบของผู้ปฏิบัติการในแผนฟื้นฟูและบรรเทาทุกข์  
7.8 SD-SHE-008 แบบประกาศรายงานเหตุการณ์  
7.9 SD-SHE-009 แบบแจ้งเหตุฉุกเฉินกับโรงงานข้างเคียงหรือหน่วยงานภายนอก  
7.10 SD-SHE-010 แบบแจ้งรายละเอียดการบาดเจ็บติดบนตัวผู้บาดเจ็บ 
7.11 SD-SHE-011 การเตรียมข้อมูลเพื่อแถลงข่าวต่อสื่อมวลชนกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
7.12 SD-SHE-012 หมายเลขโทรศัพท์ติดต่อ  
7.13 SD-SHE-013 บัญชีรายการอุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน  
7.14 SD-SHE-016  การปฏิบัติกรณีเหตุฉุกเฉิน  
7.15 SD-SHE-017 แผนปฏิบัติการและขจัดมลพิษประจ้าท่าเรือส้าหรับการขนถ่ายสินค้าอันตราย  
7.16 SD-SHE-039 มาตรฐานความปลอดภัยเกี่ยวกับการป้องกันอัคคีภัย 
7.17 F-SHE-001 แบบรายงานอุบัติเหตุ  
7.18 F-SHE-021 แบบบันทึกเหตุการณ์  
7.19 F-SHE-026 แบบสรุปผลการซ้อมเหตุฉุกเฉิน  
7.20 F-SHE-015 แบบตรวจเช็คเคร่ืองดับเพลิง  
7.21 F-SHE-016 แบบตรวจหัวจ่ายน้้าดับเพลิงและสายฉีดน้้าดับเพลิง  



 
 เอกสารชื่อ:    แผนฉุกเฉินหลักประจ าโรงงาน ประเภท: ระเบียบปฏิบัติงาน 
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7.22 F-SHE-017 แบบตรวจปั๊มดับเพลิงไฟฟ้าและถังน้้าดับเพลิง  
7.23 F-SHE-018 แบบตรวจปั๊มดับเพลิงเบนซิน 
7.24 F-ME-006 Monthly Check Sheet (ของการตรวจไฟฉุกเฉิน) 
7.25 F-ME-006 Monthly Check Sheet(ของการตรวจระบบเสียงตามสาย) 

 
8.0 การเก็บบันทึก 

หมายเลข
เอกสาร 

ชื่อเอกสาร สถานที่
เก็บ 

ผู้รับผิดชอบ 

 

ล้าดับการ

จัดเก็บ 

ระยะเวลาการจัดเก็บ 

(ไม่น้อยกว่า) 

F-SHE-015 แบบตรวจเช็คเคร่ืองดับเพลิง แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-SHE-016 

 

แบบตรวจหัวจ่ายน้้าดับเพลิง
และสายฉีดน้้าดับเพลิง 

แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-SHE-017 

 

แบบตรวจปั๊มดับเพลิงไฟฟ้า
และถังน้้าดับเพลิง 

แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-SHE-018 

 

แบบตรวจปั๊มดับเพลิงเบนซิน แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-SHE-021 แบบบันทึกเหตุการณ์ แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-SHE-026 แบบสรุปผลการซ้อมเหตุ
ฉุกเฉิน 

แผนก 
SHE 

หัวหน้าแผนก 

SHE 

ตามวันที่ 2 ป ี

F-ME-006 Monthly Check Sheet (ของ
การตรวจไฟฉุกเฉิน) 

แผนก
ไฟฟ้า 

หัวหน้าแผนก

ไฟฟ้า 

ตามวันที่ 2 ป ี
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F-ME-006 Monthly Check Sheet(ของการ
ตรวจระบบเสียงตามสาย) 

แผนก
ไฟฟ้า 

หัวหน้าแผนก

ไฟฟ้า 

ตามวันที่ 2 ป ี
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SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

Certificate of Inspection 
Job no. : JN-P42-01419 Ref. Report no.: RP-P42-211086 Rev.0 Certificate no. : RP-P42-230428 Rev.0 

This is to Certify that the undersigned inspector of Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. as the third party 

agency on purpose for inspection and testing of Liquid C12 storage vessel 

1. Owner & address : AGC Vinythai Public Company Limited (Headquarters) 2, Map Ta Phut Industrial Estate, 1-3 Road, 
Mueang Rayong District, Rayong 21 150 Thailand 

2. User & address : AGC Vinythai Public Company Limited (PPD1 Plant) 202, Moo 1 Suksawasdi Road, 
Parkklongbangplakod Subdistrict, Prasamutjedi District, Samut Prakarn 10290 Thailand 

3. Manufactured by Oronzio De Nora, Milano, Italy 

4. Vessel Data 
Vessel Type : Horizontal Storage Vessel Head Type : Ellipsoidal 2:1 

Design Code : ANCC-VSR Year Built : 1992 

Mfg's Serial no. : - Users ID no. : TK-554 
Drawing no. : ME-0502-01 Rev.1 Vessel Size : ID = 2,600, Length = 8,800 mm 

Material : Shell; Fe-510-2 KW Head Fe-510-2 KW Volume : 52.2 Cubic Meter 

Radiography : Shell; Full Head; Full MAWP : 221.908 (1.53) PSI (MPa) 
Joint Efficiency : Shell ; 1 Head ; 1 Design Temp. : -40 to 131 (-40 to 55) *F (CC) 

Corrosion Allowance : 3.0 mm PWHT ; Yes Hydro.Test Press. : 332.83 (2.29) PSI (MPa) 
Last Inspection by : Siwa Testing Inspection & Consulting Co.,Ltd. Date! Kind of last insp.: October 11, 2021/Periodic Insp. 

5. Inspection & Testing 
5.1 Visual Inspection, Internal: Acceptable External: With insulated condition, Acceptable 

5.2 Non-Destructive Examination MT U PT U UT U Other 
Internal : 100% of weldment, Acceptable. External : Not performed 

5.3 Material Verification (by Hardness Test) 
Minimum Hardness Head - HV Shell - HV 
Minimum Strength Head - PSI (MPa) Shell - PSI (MPa) 

5.4 Thickness Inspection 
Mm. Required Thickness Head 12.50* mm Shell 10.00* mm See Remark 
Mm. Remaining Thickness Head 15.67 mm Shell 13.02 mm 

5.5 Pressure Test U Hydrostatic Test • Pneumatic Test • Leak Test U Other 

Test Pressure - PS! (MPa) Test Result - 
Test Pressure - PSI (MPa) Test Result - 

5.6 Pressure Relief Valve 
SN/Tag no. - Set Press. - PS! (MPa) Test Result - 
SN/Tag no. - Set Press. - PSI (MPa) Test Result - 
SN/Tag no. - Set Press. - PSI (MPa) Test Result - 

5.7 Other: - 

Remark: 1 .*Min.  Allowable Thickness = Normal Thickness from Drawing - Corrosion Allowance from Require by Client 
2.The safety relief valve for the vessel shall be functional tested with acceptable result before being installed at 

the vessel and appropriate to its intent design and operation.  

6. Conclusion: 
Liquid Cl2  storage vessel tag no.TK-554 was acceptable with the referred applicable code and client requirement. 

The routine inspection of user such as its piping, instrument and control shall require for the vessel safety operation. 

Place of inspection : AGC Vinythai Public Company Limited, A.Prasamutjedi, Samutprakarn 
Date of Inspection : November 8, 2023 The next recommended inspection date : - 

We certify that the statements in this report are correct, if this vessel component(s) is/are damaged 
use and/or repaired at which time any and/or all suspected equipment shall be re-inspected. 

Sign Sign 

or deemed unworthy 

/Ct ULVV 

for 

(Poonte andaeng) (Anucha Jithan) 
Inspector Industrial Inspection Services Manager 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 

arid its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection 

Document No.: FM-TMO4-016 Revision No.- Date: 00-21106118 



• 

ThI Professional Enneerin License 

1-95990-0-173-02-3 

141 LV1Y 1JVUUM 

ThIe Mr. Poontep Pandaeng 

'4. 

Mecaf
pb' 

*69  rt' 
Otit 4Jfl 20' 

b 

+ c' 
'I 

&ç) Y ;c' 

r 
b -j-' 

ç 
- 

Or 
E 

351987 COUNCIL OF ENGINEERS 
ww.roe.orth 

15 )J.. 25 
Deeoflrn. 15Ju 

g11intEIs 



4 
1liJTh: RP-P42-230428 Rev.0 

1WrU: Palagon 

I 

Tvr. 08-3293-3009 

SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

The Trademark of QualIty and Service 

flT: fl Ufl N WY 

g1J: 8 innrn 2566 

gigr1,.Ji: 'ijhi L€3 'tfl,iii °'ic (J14nn) In i 1 

h'n 



QI 

JI1, TK-554 

i43flL''flJ JN-P42-01419 

4J°1 RP-P42-230428 Rev.O 

13 n1nJ 2566 

-i' (jwii) 

l'Vtfl1 LEJ 61 'in (wj'.j) 1 

iJinJni Jìn 

c '  Cjk—. NIc1 

 

(Jc_ fi14 J) 

 

 

195 65 uuirn LLL1 flLTh1 P1b1J 10160 

tcs: +66 (0) 2 444-3645 (15 Uries), 2 809-3261 twii: +66 (0) 2 444-3026-7, 2 809-3276-7 

UJa: info@siwatesting.com  at wvvw.siwatesting.com  

8Lan1: FM-TMO4-014 00-21/06/18 



   

vnH 2 

uiui'i RP-P42-230428 Rev.O 

 

1i1V1 L'litL kL2U it1cI 

Jk- Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

    

WE1 

flJflT i1'1 
a, 

vflfl 

1. uii'i 3 

2. 3 

3. 3-4 

4. n'ij 4-6 

5. 6 

6. 4i'i 6 

7. 7 

The present inspection hes been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 

representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

FM-TMO4-014 LLn -.: 00-21/06/18 
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Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

v1fl 3 

RP-P42-230428 Rev.0 

1. tJ%I111 
- LI -

_LI
LI ( LI 0 LI II V LI LI LI 0 0 LI 

Jl LW1fl LL1. 'flfl iJ1fl1JJ'i1 1fl 

1A3JJ i'ii TK-554 
- 4) C 0 LI LI LI 91 

iiui snni J5'1nT - t 8 1niiu 2566 n 

iin t i 

J1EJ1J TK-554 

ANCC-VSR 

ORONZIO DE NORA, MILANO, ITALY 

2535 

Lfl JI, ME-0502-0 1 Rev. 1 (f in') 

innii'h 2,600 8,800 J.i.(WL-WL) 

2:1 Ellipsoidal Head 

Fe-510--2 KW 

Fe-510-2 KW 

15.50 iwi) 13.00 4j. ( ') 

3.00 (ini) 

15.6 In j/ LUJ5 (riiin'i) 

23.4 (in -i) 

11 cnc L2564 

RP-P42-211086 Rev.0 (rn 2 J) 

0_11 

2.  

2.1 ASME BPVC Section VIII, Division 1, 2021 Edition 

2.2 National Board Inspection Code (NBIC), 2019 Edition 

2.3 Requirement of client 

3. iwniirn 
- LI I 

3.1 (Review history of vessel) 
I LI V ) L)0II 

inna 

3.2 iiri (Visual Inspection) 
0) LI _ V 

iiin un LWfl 

11i€JJ: 

n) nnrn.n (Nameplate or Tag number) Jt (Insulation/Jacket) 

Wi 'i-n (Vessel connections) 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the mpany and its 

representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

FM-TMO4-014 00-21/06/18 
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nrnJn 
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Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

iH 4 

iiivi RP-P42-230428 Rev.O 

a 01 . 6' 01 01 

j) niJ1, jn in (Vessel connections) uiiij 

Un1Jn. 

3.3 (Dimension Inspection) 
01 6' 01 01 

o r a a 0.1 0.? S 01 I C 41 6 I 

11 1€1J: JA?1fl ') EJ IS611 iunn 1UE1 1LL '1 

-fl (Nozzle) 

3.1- (Wall. Thickness Measurement) 
C?1 0.1 41 41 '0 I a I I 01 Cl 6) 2/ 

V 11 V ¶ 

(Maximum Allowable Working Pressure-MAWP) 

aJ: n) i5n (Thickness 

Monitoring Location - TML) 

I?J) vi-an 

3•5	 flJ°i4n (Magnetic Partide Examination) 

inrn 
6 Cl Cl a 2' '0 01 Cl Cl 41 aa 

1J: 

4. ni ,j 

4.1 (Review history of vessel) 

4.1.1	 11 ?vtcl.2564 (vi.m 2 J) nn-i 
J6RPP42211O86 Rev.O 

4.1.2 Ja41 2 i 3 

Cl Cl 6' 01 4.1.3 nW 13fl'1 2 h 

(Drawing) 
Cl '0 0.' 0.1 0.16' 01 2/ '0 

4.1.4 JflaflLL QlflJl iJfl1JL1J 

Snl'I.w 

4.1.5 (Saddle Support) n-1 

LL n6rn4 

4.2 wri (Visual Inspection) 

4.2.1 nan 
Cl 0 0./ '0 Cl 21 21 2/ 

- 1 -1i'1 (Nameplate) i°ii Tag no.TK-554 "A" i 

- nt n n n' Jrnj 

ii15ci  wjn h 1 j 

- L1 i- -aan (Manhole & Nozzles) nwj 

Ljl1t ni ad - Jrn4 

The present inspection has been carried Out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 

representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

Lfl -r FM-TM04-014 LLflhv$u: 00-21/06/18 
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Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

vnH 5 

4 
rniui RP-P42-230428 Rev.0 

- ou (Saddl.e Support) 

- -rw 'ij'L 

4.2.2 nnu'Li 
a a 4? I q 2/ A a I 4J t 4 g.i I v 

'lLLfl inNW NN LJ1-fl IL'Lfl 
4 4., (4 4) c j 
1J6 a1 LflU1 nL1.1 iitirnj 

(Rusted Scae) 

(Vaporized Zone) un 'iJa 2 uu 3 
a .I?J 4) 2/ a a 4 i 4 

(Pitting) LflJ n'u 2.0 
40 4) 2/ 42/va V 

Lfl)fl 1NJ'1 

nii& 

1) 

4.3 (Dimension Inspection) 

2,600 

8,800 

ian (Nozzl.es) wJni'iij ME-0502-01 Rev.1 

(L 1anLLJ 1) 

4.4 (WaR Thickness Measurement) 
4 0/ 2/ 4) 4) 4) 2/ U 4 2/ 0/ 4 4 

fli L LLLh in (TML) -nJn 

(Ul.trasonic Thickness Gauge) OI.ympus/45MG/19 1465209 (ETMO 1-200241) 'nJ 

±0.01 Nifl h 1 

(i.) (.) 

fl * 

A 1' B Ji' •' A i'i B Ji' A B Nt 

TK-554 16.40 16.10 13.45 15.78 15.67 13.02 12.50 12.50 10.00 

(*) = - 
4 I 4) 4) 4.1 4/ I I I 0 4 ' a 

N°Lj LW nn rnini 

(Normal. Thickness) A, B it a 15.50 j-i. u1i 13.00 nii.jti'ijh 

Lfl'fltã (Corrosion Al.I.owance) iini a 3.00 J3.J. 

nni inIa 4.4 riin yirnni (Thickness 

Monitoring Location, TML) 'U 8 (Corrosion Rate) iai 

fl L ti' (Remaining Life) flfl n 1Ei€ 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By  signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 

representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

FM-TMO4-014 LLfl -U: 00-21/06/18 
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6 

RP-P42-230428 Rev.0 

(flJ.) 

11 wJ 2564 

(J3.J.) 

8 1n1rn.! 2566 

flffl 

(jj./J) 

() 

A 17.21 17.19 0.0096 488.54 

B 17.80 17.75 0.0240 218.75 

C 13.15 13.12 0.0144 216.67 

D 13.13 13.09 0.0192 160.94 

E 13.34 13.30 0.0192 171.88 

F 13.34 13.34 0.0000 nnei 

G 16.47 16.45 0.0096 411.46 

H 17.02 17.02 0.0000 nfflfl 

ntna= :i 

AJ1U 1.f1: 

1. 2 

RP-P42-21 1086 

2.  

3. niia = - i - n  

0/0/ 0 01 21 21 

fl E1 

Lnl%mn nnc5fl 
U 

2)  

4.5 (Magnetic Partide Examination) 
21

V 

Jnrn 1] 

3)  

5. N1 

iigj TK-554 naj 

V e 

6. un 

6.1 
2.1 01 2/ I 0 a 01 Cl 01 2.1 a 21 0 21 Cl 01 

nin n 
V a 2/ 21 o Cl 21 2/ 01 

Jan n1 in 

6.2 u in iwn in JrnA 

nt (CUI) Llfl 

6.3	 nLLnina1. iiIJ vi'nni nnei (brushing) Lt, 

(re-coating) 

The present inspection has been carried Out to the best of our knowledge and betief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 

representatives shati be tiable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

FM-TMO4-014 n14 -it.: 00-21(06/18 
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unini RP-P42-230428 Rev.O Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

7'. flki1JtJ 

ian ii'uiji 1 

ian L1.1J/i 2 

ian1'iiwin'i 3 

4 

(Drawing, Visual. Inspection 

and Dimension Inspection) 

h-aan (Wal.I. Thickness Measurement) 

ni3Jivn (Magnetic Particl.e Examination) 

nnaijnaj (Photographs) 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 

representatives shalt be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

FM-TMO4-014 LLfl -t: 00-21/06/18 
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wni'ij4i 1 

I 91 QJ 

LL1J1JflLflfl J)ft 

(Drawing and Dimension nsQection) 

The present inspecbon has been camed out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspection nor the company 

and its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 
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(Lc 2.3 dkctnbre 1978, n. 833; D.P.R. 31 IugIio 1980. . 619 Leje 12 agoiw 1982. 11. 597) 

Dipartimenco . .... 

Apparecchi pressione 
(R_D. 12 maggio (927. n. 824— D.M. 21 oovembr 1972) 

ESAME DOCUMENTAZIONIE PROGETFO 
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(Cod. up,) 

CARATERISTICHE TECNICI-IE 

('A).AIDA 
Pr. wth .., gi di 

('C) 

FLLJIDO CAPACLIA 
k'l MaI.i* Codi.. • 
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Si preside atto delPavvcnuto deposito della documcntazione inviata dal progettista ai sensi dell'art. I dcl D. M. 21 
novembre 1972. 
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51K: 
Attachment Report no.RP-P42-230428 Rev.O 

iithi LW1I UL1'U LWU F1U'ffah 3'i?i 
Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 

COURSE 2 

COURSE 3 

'J  
Cw-1 

COURSE! 

EJ 
300mm  

/ 
Pitting area ai Bottom of shell 

307nm 

CW-2 

CW-3 

CW-4 

Name Date TITLE 
PITING CORROSION LOCATION 

Prepared VOi SIWA TESTING INSPECTION & 

CONSULTING CO., LTD. 

OF 
Drawn lio t',2O?. 
Checked 

- 
/i''Dt 

Cl2 STORAGE VESSEL TAG NO. TK-554 
Approved 

Total Sheels. I 

Sheet No. I/I 

Rev. 0 

HEAD "A" 

M/H2 M/H 1 

The pitting wafound inax.1-2 nun. depth 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 
representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or toss of any kind arising from or concerned with this inspection. 



31K ijth'i L%h LA6t LLUt itI 

  

 

Siwa Testina Insoection & Consultina Co.. Ltd 

  

  

Attachment Report no.RP-P42-230428 Rev. 0 

M/H2 M/HI 

Name Date lii 
DIMENSION INSPECTION RECORD 

Total Sheets. I 

Prepared SIWA TESTING INSPECTION & OF Sheet No. Ill 

Drawn *1vl, M,4 1,QO2 CONSULTING CO., LTD. 

Cl2 STORAGE VESSEL TAG NO. TK-554 C'hecked /',v &23 Rev. 0 

Approved 

The present inspection has been carried Out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 
representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 
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SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO.. LTD. 

1J RP-P42-230428 Rev.O 

niitwdii 2 

QJ QJ QI I V 

1fl h1L6dfl-fl 

(WaLt Thickness v'easurement) 

The present Inspection has been carried Oat to the best of our knowledge and belief. By signing this iespectloe report, neither the inspechoe nor the cempaey 

and its representatives shall be liable in any manner for any personal injary, properties damage or loss of any kind ansing from or concemed with this iespection. 
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SIWA TESTING INSPECtION & CONSULTING CO., LTD. 

THICKNESS MEASUREMENT 
REPORT 

Report No.: RP-P42-230428 Rev. 0 

Exam Date: November 8, 2023 Page 1 of 1 

Work 
Description 

Client: AGC Vinythai Public Company Limited 
Project: Periodic Inspection of Cl2  Storage Vessel 

Examination Place: Praphradaeng's Factoiy/Samutprakam I STIC Job no.: JN-P42-0 1419 
Item Name: Cl2  Storage Vessel Serial TK-554 

Material Type: Fe-5 10-2kw Material Thickness: Head 17.00 mm, Shell 13.00mm 

Test Record 

Procedure No. / Rev.: WI-TMOI-015 Rev.01 Procedure Qualification No.: - 

Surface Preparation: Grinding ri Brushing • • Others: 
Type of Measuring Device: Ultrasonic Thickness Gauge 
Brand / Model / Sr. No.: Olympus/45MG/191465209 (ETM01-200241) 
Probe Type / Frequency: TR Probe D790/5 MHz Calibration Block: STIC NO.36 - 
Couplant Type: Gel Tested Temperature: Ambient (-32 °C) 
Applicable Standard: National Board Inspection Code (NBIC), 2019 Edition 

Ist Location 

Point 
Head "A" Shell Head "B" 

TML 
Al - A2 A3 Sl S2 S3 S4 S5 S6 S7 S8 BI B2 B3 

A 16.09 16.20 16.84 13.20 13.22 13.10 13.25 13.27 13.12 13.17 13.09 15.80 16.29 16.30 17.19 
B 15.87 16.21 16.87 13.14 13.16 13.15 13.26 13.23 13.16 13.05 13.02 15.67 16.07 16.28 17.75 
C 15.96 16.38 16.87 13.15 13.10 13.21 13.20 13.28 13.17 13.16 13.07 15.73 16.17 16.16 13.12 
D 15.82 16.34 16.90 13.20 13.15 13.11 13.28 13.14 13.15 13.12 13.09 15.85 16.18 16.16 13.09 
E 15.78 16.18 16.73 13.20 13.19 13.13 13.20 13.20 13.29 13.20 13.06 15.72 16.03 16.18 13.30 
F 15.85 16.12 16.91 13.23 13.26 13.23 13.28 13.28 13.19 13.13 13.05 15.82 16.05 16.08 13.34 
G 15.94 ,  16.16 16.71 13.15 13.26 13.19 13.21 13.21 13.15 13.21 13.09 15.77 16.10 16.30 16.45 
H 15.85 16.36 16.78 13.18 13.25 13.20 13.18 13.18 13.26 13.15 13.06 15.89 16.14 16.23 17.02 

OA 16.18 

Minimum Thickness of Head "A" is 

Minimum Thickness of Head "B" is 

Minimum Thickness of Shell is 

Minimum Thickness of Manhole I is 

Minimum Thickness of Manhole 2 is 

OB 16.16 

15.78 mm. 

mm. 

mm. 

mm. 

mm. 

inmm 

Point 

A B C D 15.67 
Ml 13.40 13.30 13.30 13.33 13.02 
M2 13.28 13.27 13.35 13.25 13.30 

13.25 

Remark: Unit 

Examination Quantity: I Vessel 

Result Summary: The minimum remaining thicknesses were higher than the minimum allowed thickness value from 

normal thickness in drawing minus corrosion allowance which specified by the client. 
Judgement ri Accept U Reject ri Attached Report = 2 Page(s) 

Operator: C 1nvsron. Date: 9 NOV 2023 
(Khamron Kunjerm / UTM Level II) 

Date: 

MFR Representative 

Certified by Date:  1 3 NOV 2023 
(Poontep P4c1aeng / Project Engineer) 

Date: 

Authorized Inspector 
Document No.: FM-TMOI-005 Revision No.-Date: 00-10/10/16 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing thIs inspection report, neither the inspector nor the company 
and its representatives shell be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

Bangkok Ofllce:195 Soi Petchkasem 65, Pelchkasem Road, Laksong, Bangkhae, Bangkok Rayong Branch: 68/2 Thoet Thai-Muslim Road, Maplaphut, Amphur Muang, Rayong 
10160, Thailand Tel. *66 (0) 2444 3645 (1 lines) Fax. *66(0) 2444 3026107 21150, Thailand Tel. '66(0) 3869-1734106 
Email. info@slwatesung.com Website. www.slwateshng.com E-maIl. rayong.branch©siwaleshng.com Website. www.slwateshng.com  



Total Sheets. I 

31K Siwa Testing Inspection & Consulting Co., Ltd. 
LV)h LLUS A0UH1 3it1ii 

Attachment Report no.RP-P42-230428 Rev.O 

Si S6 

HEAD"B" HEADA" 

LW2 LWL 

HEAD 'B'  

VIEW A-A' 

SHELL SI-S8 

VIEW A-A'  

AA3 

H 

GGG OA CCC 
-.--.-----3-- 

D 

HEAD "A"  

VIEW B-B'  

M/HI&2 

Prepared 

Drawn 

Checked 

Approved 

SIWA TESTING INSPECTION & 

CONSULTING CO., LTD. 

TITLE 
WALL THICKNESS MEASUREMENT LOCATION 

OF 

Cl2  STORAGE VESSEL TAG NO. TK-554 

Sheet No. I/I 

Rev. U 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 
representatives shall be liable in any manner for any personal injury. properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

JdJ 
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,,-..-...-• O..-... DO_DA_1A)Q D.. ( 

HEAD "B" 

— H50 mm 

0 

LW 4 LW 3  

M/1-I2 M/Hl 

LW 2  

H  H50mm 

A 

LW 1 

HEAD "A" 

a 
C 
0 

a a 
0 

0 

C.) 7i\ 

— 0mm 

WL-4 

m 
C) 

WL-2 

G 
C) 

—
----- 

— 

WL-3 

I
s
  

- - - 
L.a '-' 

900mm 
350mm —  

WL- I 

Shell Plate 

Name Date TITLE 
THICKNESS MONITORING LOCATION 

Total Sheets. I 

Prepared C 1*N '1O24' SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING OF Sheet No. Ill 
Drawn 'JcN jq CO., LTD. 
Checked -- fVc.wg z- Rev. 0 Cl2  STORAGE VESSEL TAG NO. TK-554 

Approved 

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company and its 
representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 
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SIWA 
TESTING 

CERTIFICATE 

Certificate No. IPC-22-103 

By mean of this document 

Mr. Khamron Kunjerm 

is hereby QUALIFIED and CERTIFIED 

as NDE Level II (Two) 

in Ultrasonic Test (Digital Thickness Measurement) 
(A-Scan Thickness Measurement) 

in accordance with Wl-TMO1-012, REV.12 WP-02: COMPANY WRITTEN PRACTICE 
FOR PERSONNEL QUALIFICATION AND CERTIFICATION IN NONDESTRUCTIVE 
TESTING, established using the American Society for Non-Destructive Testing 
Recommended Practice No. SNT-TC-1 A (Current Code Accepted Edition) as a 
guide and in compliance with the requirements of ASME BPVC Article 1 
Mandatory Appendix II and Ill. 

Initial Certification Date: Issue Dale: September 13, 2022 

August 22, 2016 Expiration Date: Septem r30, 2027 

Pano #'ingpaiboonsukh 
NDE Level Ill 

Cert No. IPC-21-AO1 
ASNT Cert No. 68138 

STIC Certifying Authority 

This certificate shall be revoked when the employment is terminated. 

naana11: FM-TM01-152 00-10/12/21 

195 65 fl1flJLflt5LTh'1 14ne Le1J,,,UA niwi 10160 
Bangkok Offi 195 So! Petchkasem 65, Petthkasem Road, Laiong, Bangkliae, 

Bangkok 10160, Thailand 
Tel, +66(0) 24443645, (0) 2809-3261 Fax. +66 (0) 2444-3026_7, (0) 2809-3276,,,7 
Email frio@siwatesting.com Website www.siwatting.com  

68/68 nteu-tlj e.'nn .IUJO 21150 
Rayong Branch 68/68 Thoet Thal-Mustm Road, Maptaphut Arnpliur Muang, 

Rayong 21150, 1'hallard 
Tel. +66 (0) 3801 4100(10 lines) 
Email ng.branch@9watesiing.m 



SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

1d'1 

Certificate No.: 

Calibration Date: 

Expiry Date: 

ICC-P42-230007 

August 31, 2023 

December 31, 2023 

RMs Material Type: Carbon Steel 

STIC No.: ETM01-200241 

Manufacturer: Olympus 

Model: 45MG 

Serial No.: 191465209 

Calibration Procedure No. / Rev. : WI-TM01-502.Rev.00 

RMs No.: Using step block, CBS-022, ETMO1-200761 

nVs 

Note: Calibration was carried out with probe: 0790 

Sound velocity setting at: 5,920, 5,915 

The bias shall not be greater than 0.05 mm or 1% of certified thickness, whichever is greater. 

The SD shall not be greater than 0.05 mm or 1% of certified thickness, whichever is greater. 

Reviewed y Calibrated By Approved to Use By 

CERTIFICATE OF CALIBRATION 

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT INSTRUMENT 

(No.) 
yrnni uisrri (Maintenance List) 

Results 

jna (Normal) iii (Remark) 

1 nTsnJI-tG1 (Power On-Off) 

2 LBNU14 (No missing of display segments) V 

3 fm1.1B11f184 (All buttons properly functioning) V 

4 itrn, aiet'esu 'atvitij (Condition of probe, cable and connector) 

5 JLO flisLtiu 'wsb (Condition of Battery) 

6 uif iiiil a,in'h'l (Charging unit and cables) 

1tanruan jtrn -iu n rr (External conditions) 

a ia# (Cleanliness) 'I' 

9 nuurisjijn, (No accessory missing in the set) V 

Calihration Recults 

Step 

Certified 

Thickness 

(mm) 

Reading Thickness (mm) Average 

(mm) 

Standard 

Deviation 

SD 

Bias 
#1 #2 #3 #4 #5 

1 2.52 2.51 2.50 2.52 2.54 2.54 2.52 0.02 0.00 

2 6.99 6.98 6.99 7.00 7.02 6.98 6.99 0.02 0.00 

3 12.51 12.50 22.53 12.52 12.52 22.54 12.52 0.01 0.01 

4 15.00 15.01 15.02 15.01 25.00 15.03 15.01 0.01 0.01 

5 20.02 20.01 20.03 20.04 20.03 20.02 20.03 0.01 0.01 

6 25.04 25.05 25.04 25.04 25.05 25.06 25.03 0.01 0.01 

7 50.06 50.06 50.07 50.05 50.07 50.07 30.07 0.01 0.01 

B 75.06 75.03 75.02 75.03 75.04 75.03 75.03 0.01 -0.03 

9 100.1 100.12 100.10 100.12 100.10 100.14 200.22 0.02 0.02 

10 40*0* 

Document No.: FM-TM01-502 Resislon No. - oate : 05-08/08/23 
L4144411.Jfll4l)Th: 195 onIalosi 65 000lfl t?46si 50I1ufnllox 1BU4xB flhlonli 10160 68/68 QIJ%5F0#l.nID.(1B(J 9r19m 6.LS64 %1erJ6a 21150 
Barrkok Office 195 5*1 Petthkasen 65. Pelchkasem Ra0, Ukson5. Banthae, Ban9kok 10160.Thadan4 Rayoi 68/65 Thoet ThalMusUm Road. Maptaphut, Amphur Muan9. Rayon 

Branch 21150. ThaIIa,d 
Tel. *65(0)2444 5643, 2809 3241 Fax. +66 (01 2444 3026, 2809 32767 Tel. +66(01 3001 4100(10 OneS) 

lnfo50iwate5tkcocn Webslte w.slwx:es6n.com Em44l: rayofl4.b54flth4*1wales6rffi.com 

Technical Manager, TMO1 

Poonte3Pandaeng I 

UTM Level ii 

( Anucha .iithan ) 

Department Manager 



SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

CERTIFICATE 
FOR 

METAL STEP WEDGE 

Certificate no. E-CBS-036-1/12 
Item no. STIC NO.36 
Type Steel Step Wedge 
Class Calibration (Ultrasonic Instrument) 
Description Machining 
Material Low Carbon Steel 
Dimension 30 W x 150 L (mm) 
Reference The Accuracy made Within +1-0.01 mm 

by Master Micrometer, Serial No.060982 13 (MlM-003) 

Picture of Specimen 

Table I Thickness reading in mm 

Step No. Average Thickness Remark 
2.50mm - 

2  7.00mm - 
3 12.50mm - 
4  15.00mm - 
5 19.99mm - 

Comment on Usage of Specimen: Specimen can be used several years if store in dry 
environment. It should be rechecked for the existing thicknesses if rusting or mechanical damage 
present. Please clean and oil the specimen before keeping. 

(Panom Yingpaiboonsukh) 
UT Level Ill 

d,0naiun',iixui 195 ieun,ij1Inwu 65 nuupiini Urn.aa I,Jmuuaa n1ilTh1 10160 
Bangkok OMIce 195 501 Petthkasem 65, Petchkasem Road, Lakaong, Bangkhae, 
Bangkok 10160, Thailand 
Tel. (66)(0)2144-3645 (15 lInes) Fax. (66)(0) 2444-3026, 2444-3027 
Email. in(oililsneatestlng.com Website. www.siwatestlng.com  

duXnriuixijoi 257/306-307 nuuggp1, enunia s0a,, ,uoa,, 21150 
Rayong Omce 267/306-307 5u61iurnx1t Road, Map Ta Pflut, Ampliur Muang, 
Rayong 21150, ThaIland 
Tel. (66X0) 3860-9620 (4 Unes) Fax. (66)(0) 3868-9394 
E-mail. rayong@owatestlng.com Webelte. www.slwatesting.com  



SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

9°?JYl RP-P42--23Ot28 Rev.O 

nirnii 3 

21 I 

tLLLf1 

(Magnetic Partide Examination) 

The present nspection has been corned out to the best of our knowledge and beSet. By signing this Inspection report, neither the inspection nor the company 

end its representatives shatl be liable in any manner for any personal njury. properties damage or toss of any king arising from or concerned with this Inspection. 
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SIWA TESTING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD. 

MAGNETIC PARTICLE 
EXAMINATION REPORT 

Report No.: RP-P42-230428 Rev. 0 

Exam Date: November 8, 2023 Page 1 of I 

Work 
Description 

Client: AGC Vinythai Public Company Limited 

Project: Periodic Inspection of Cl2  Storage Vessel 

Examination Place: Prapradaeng's Factory, Samutprakarn STIC Job No.: JN-P42-0 1419 
Item Name: Cl2  Storage Vessel ID / Serial No.: TK-554 

Material Type : Fe-5 10-2kw Material Thickness : Head 17 mm, Shell 13 nun 

Test Record 

Procedure No. / Rev.: WI-TMO 1-003 Rev.03 Procedure Qualification No.: - 

Surface Preparation 0 Grinding ri Brushing • Others: 

Magnetization 
Equipment and 
Technique 

Permanent Mapet Yoke U 

Manufacturer: Magnaflux I Model: Y-1 

2.6 A Current U AC Max • DC A 

Magnetic 

Particle 

U Wet U Dry • Visible U Fluorescent 

Manufacturer: Magnaflux Model: I4AM 

Lighting Equipment: Black Light 

Acceptance Criteria: ASIVIE BPVC SECTION VIII DIV. 1, 2021 (APPENDIX 6) 

Test Location I Indication Record 

or rounded), location and extent (length or diameter or aligned) shall be recorded. 

welds were examined as follows:- 

welded seams of shell. 

welded seams of shell and shell to head. 

attached manhole to shell. 

of non-pressure parts directly welded to pressure parts. 

As minimum, the type of indications (linear 

The location of internal 

1. Longitudinal 

2. Circumferential 

3. Welded joints 

4. Welded joints 

Examination Quantity: I Vessel 

Result Summary: No relevant indication was detected. 

Judgement U Accept • Reject U Attached Report - Page(s) 

Operator: 

(Khamron 
4' Date:  06 NOV 2023 

Kunerm / MT Level II) 

Accepted Date: 

MFR Representative 

Certified by  : 2 Date:  13 NOV 2023 
- -

(Poontep P daeng / Project Engineer) 

Date: 

Authorized Inspector (Al) 

Document No.: FM-TMO1-003 Revision No-Date: 01-05/01/18 

The present inspection has been canied out to the best of our knowledge and belief. By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 

and its representatives shail be liable in any manner for any personal injuly, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection. 

Bangkok Office: 195 Soi Petchkasem 65, Petchkasenn Road, Laksong, Bangkhae, Bangkok Rayong Branch :68/2 Thoet Thai-Muslim Road, Maptaphut Amphur Muang, Rayong 
10160, Thailand Tel. +66(0)24443645(15 lInes) Fan. +66(0) 2444 3026107 21150, Thailand Tel. ~66(0) 3869-1734 to 6 
Email. lnfo@siwatesting.com Websie. www.siwatesting.com E-mail. rayong.branch©slwatestlng.com Website. www.siwatesting.com  
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TESTING 

CCiF- Cbb 

CERTIFICATE 

Certificate No. IPC-22-007 

By mean of this document 

Mr. Khamron Kunjerm 

is hereby QUALIFIED and CERTIFIED 

as NDE Level II (Two) 

in Magnetic Particle Test 

in accordance with WI-TMO1-012, REV.12 WP-02: COMPANY WRITTEN PRACTICE 
FOR PERSONNEL QUALIFICATION AND CERTIFICATION IN NONDESTRUCTIVE 
TESTING, established using the American Society for Non-Destructive Testing 
Recommended Practice No. SNT-TC-1A (Current Code Accepted Edition) as a 
guide and in compliance with the requirements of ASME BPVC Article 1 
Mandatory Appendix II and Ill. 

Initial Certification Date: Issue Date: January 31, 2022 

December 27, 2011 Expiration Date: December 31, 2024 

Panom Yingpaiboonsukh 
NDE Level Ill 

Cert No. ICP-21-A01 
ASNT Cert No. 68138 

STIC Certifying Authority 

This certificate shall be revoked when the employment is terminated. 

iaatenai: FM-1M01-152 00-10/12/21 
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Bangkok 10160, Thailand 
Tel. +66(0) 2444-3645, (0) 2809•3261 Fax. +66 (0) 2444-3026_7, (0) 2809-3276_7 
Enail irifo@slwatestlng.wm Wetlte www.wang.cDm 

rrriuo.3 68/68 OLU-2 flhjrngI £U4 21150 
Rayong Brandi 68/68 T1et Thal-Mulm Road, Maptaphut, knphur Muang, 

Rayong 21150, Thailand 
Tel. +66 (0) 3801 4100 (10 lin) 
Email rayong.brar&dwatestlng.com  
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ภาคผนวกที ่36 
การประเมินสถานพยาบาล 



เกณฑก์ารคดัเลือก และประเมินคณุภาพของสถานบรกิารสขุภาพ และหอ้งปฎิบตัิการ

วิเคราะหท์ี่ใชบ้รกิารตรวจสขุภาพพนกังานประจ าปี 

 

หวัขอ้ประเมิน มี ไม่ม ี

1.มีใบอนญุาตใหป้ระกอบกิจการสถานพยาบาล   

2.มีใบอนญุาตใหด้  าเนินการสถานพยาบาล   

3.ตรวจโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร ์   

4.มีสถานท่ีและหอ้งปฎิบตัิการเป็นของตนเอง และมีนกัเทคนิกการ
แพทยด์แูลการตรวจทางหอ้งปฎิบตัิการ 

  

5.มีระบบรบัรองคณุภาพ   

6.มีสถานท่ีตัง้ชดัเจน ตรวจสอบได ้   

7.สถานบรกิารนัน้อยู่ในระยะที่สามารถพาพนกังานไปตรวจได ้กรณีที่
พนกังานไม่สามารถมาตรวจในวนั เวลาที่บรษิัทฯก าหนด โดยที่มี
เหตผุลเพียงพอ 

  

8.เคยใชบ้รกิาร และมีผลเป็นท่ีน่าพอใจ   

9.มเีครื่องมือ และเจา้หนา้ที่ของตนเอง ไม่จา้งจากบรษิัทฯอื่นมาท าการ
ตรวจให ้

  

10.มีช่ือเสียงเป็นท่ีรูจ้กั และมีผูเ้ลือกใชบ้รกิารต่อเน่ือง   

11.สามารถติดต่อสอบถาม รอ้งขอ ขอ้มลูเพ่ิมเติมไดห้ลงัการตรวจ   
 

12.ไดข้ึน้ทะเบียนกบักรมควบคมุโรค หรือหน่วยงานอื่นใดของรฐั เป็น
หน่วยบรกิารอาชีวเวชกรรมหรือเวชกรรมสิ่งแวดลอ้ม 

  

 ผ่าน ไม่ผ่าน 

                          สรุปผลการคดัเลือก   

 




